ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne K/TT!.

Opis sprzegta

Sprzegta ROTEX® - charakteryzujg sie matymi wymiarami, niewielkim cigzarem
matym momentem bezwtadnosci i duzym przenoszonym momentem
obrotowym. Doktadna obrébka wszystkich powierzchni wptywa korzystnie

na wiasciwosci kinematyczne i znacznie wydtuza zywotnos¢ sprzegta.
Sprzegta przenoszg moment obrotowy przy ttumieniu drgan skretnych i
nie przenoszg udaréw powstajgcych w wyniku nierbwnomiernej pracy silnika.

Informacje ogodine

Sprzegta ROTEX® sg skretnie elastyczne, przenoszg moment jako potaczenie
ksztattowe. Sprzegta ROTEX® sg niezawodne. Wystepujgce podczas pracy
drgania i udary sg skutecznie ttumione i redukowane. Dwie przystajace
potéwki sprzegta posiadajg na stronie wewnetrznej wkleste kly,

ktore sg przesuniete obwodowo o pot skoku i tak uksztattowane, ze w
przestrzen pomiedzy nimi wstawiony jest tacznik o zebach ewolwentowych.

Aby nie dopuséci¢ do naciskéw na krawedziach zebow przy braku osiowosci
watdw, krawedzie pojedynczych zebdw tgcznika sg zaokraglone. obcigzenie tacznika

Sprzegta ROTEX® mogg kompensowac osiowe, promieniowe i kgtowe
wzajemne przesunigcia tgczonych watéw. moment skrecajacy

l\

[ ] |
Dziatanie

W przeciwienstwie do innych sprzegiet elastycznych, ktérych elementy posrednie
narazone sg na zginanie i ktére z tego powodu zuzywajg sie szybciej, elastyczne
zeby sprzegiet ROTEX® poddane sg tylko naciskowi (patrz rys. obcigzenie tgcznika).
Dzigki temu, zaletg tych sprzegiet jest znacznie wyzsza obcigzalno$¢ pojedynczych  odksztalcenie pod obcigzeniem
zeboéw. Pod obcigzeniem i przy wysokich obrotach taczniki odksztatcajqg sie,
dlatego nalezy przewidzie¢ odpowiednio duzo miejsca na ich rozszerzanie sie. dp-—-—-
(patrz rys. odksztatcenie pod obcigzeniem). {

Kat skrecenia sprzegiet ROTEX dla wszystkich rozmiaréw wynosi 5°.
Sprzegta mogg by¢ montowane zaréwno poziomo, jak i pionowo.

g

przestrzen przy zabudowie min. D, x 0,05

Stosowanie w strefach zagrozenia

Sprzegta ROTEX® sg idealnie przystosowane do przenoszenia napedu w strefach zagrozenia.
Sprzegta te sg certyfikowane zgodnie z normg 94/9/EC (ATEX 95), jako wyroby kategorii 2G,
dlatego mogq znalez¢ zastosowanie w strefach 1 i 2. Prosze zapoznac¢ sie z odpowiednim
certyfikatem oraz instrukcjg montazu na naszej stronie internetowe;.

facznik standardowy
zaokraglone boki zebow

Laczniki

Bezawaryjna praca zapewniona jest w temperaturze - 40° C do + 100° C.
Krétkotrwate skoki temperatury do + 120° C nie szkodzg sprzegtom.
Dzieki statemu ulepszaniu materiatow zastosowanie obecnego tgcznika
standardowego 92 Shore A jest korzystniejsze w poréwnaniu ze zwyktymi
tacznikami z poliuretanu. Do wyzszych momentéw obrotowych mozna
stosowac tacznik o twardosci 95/98 Shore A lub o twardosci 64 Shore D-F

Wience zebate sg bardzo odporne na Scieranie, dziatanie oleju, ozonu i taczniki GS
na starzenie sie, odznaczajg sie takze odpornoscig na hydrolize. proste boki zebéw, membrana

Ttumienie wewnetrzne tgcznika chroni naped przed przecigzeniem dynamicznym.
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Rodzaje tacznikéw elastycznych
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Rodzaje tacznikow - materialy, wtasnosci fizyczne
taczniki standardowe
oznaczenie dopuszczalna temperatura pracy (°C)
twardosci kolor tacznika materiat dostepne
tacznika praca praca rozmiary zastosowania
(Shore) ciagta krotkotrwata
- do wigkszo$ci maszyn i ukltadow
92 Sh A 206ity poliuretan -40 do +90 -50 do +120 14 - 180 hydraulicznych
- ogblnego stosowania o $redniej elastycznosci
. - przenoszenie duzego momentu
95/98 Sh A czerwony poliuretan -30 do +90 -40 do +120 14 - 180 przy dobrym tumieniu drgan
biaty - do silnikéw spalinowych
64 Sh D-F z zielonymi poliuretan -30 do +110 -30 do +130 14 -180 - przy duzej wilgotnosci, odporny na hydrolize
znakami - do zastosowania w krytycznych punktach

taczniki do zastosowan specjalnych, na zamoéwienie

dopuszczalna temperatura pracy (°C)

oznaczenie kolor tgcznika materiat
zastosowania twardosci tacznika praca praca
(Shore) ciagta krétkotrwata

do silnikéw spalinowych z duzym obcigzeniem dynamicznym

niebieski :
odporno$¢ na wilgo¢, hydrolize 94ShAT |, 26ttymi znakami poliuretan -50 do +110 -60 do +130

napedy z duzym obcigzeniem, z dobrze osiowanymi watami

odpornosé na wysokie temperatury. Mate katy skrecenia 64 Sh D-H zielony hytrel -50 do +110 -60 do +150
dla matych katéw skrecenia i duzej sztywnosci sprezystej ; I R ~
odporno$¢ na wysokie temperatury otoczenia i chemikalia PA biaty poliamid 20 do +110 30 do +120
[ ] |
Poréwnanie obcigzalnosci Kat skrecenia Tlumienie
i~ -
E - | 3
< 5 $Tkmax. 2 |y = tumienie (Acl/ ch-ka stat.
.8 8 [} energia odksztatceni: c
€ S g sprezystego tat.
£ £ £ [Ae]
g bez ttumienia g TKN
: /
5 4 3 2 1 Ao Ae
z thumieniem v 2 3 4S5 :
kat skrecenia &
punkt pracy
TkN 8
a'f
czas Tkmax. kat skrecenia &




ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne

Dobér sprzegta

Dla nowoczesnych
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Dobér sprzegta dokonuje sie w oparciu o norme DIN 740 cz.2. Rozmiar sprzegta musi by¢ dobrany w taki sposo6b, aby w czasie pracy
nie nastagpito przekroczenie dopuszczalnego obcigzenia sprzegta. W tym celu nalezy przeprowadzi¢ poréwnanie wystepujgcego obcigzenia

z dopuszczalnymi wartosciami dla dobieranego sprzegta.

1 Napedy bez okresowych drgan skretnych 2. Napedy z okresowymi drganiami skretnymi. W napedach
na przykfad pomp wirnikowych, wentylatoréw, dmuchaw, obcigzonych drganiami skretnymi, np. w przypadku silnikow
sprezarek $rubowych itd. Dobor sprzegta dokonuje sig przez Diesla, sprezarek ttokowych, pomp tlokowych, generatorow
poréwnanie znamionowego momentu obr. Ty Z Tk max- itd., dla dokonania doboru zapewniajgcego trwato$¢ sprzegta,

jest wykonanie obliczenia drgan obrotowych. Na zyczenie
L. . obliczenie takie i dobér sprzegta moze dokonac firma KTR.

1.1 Obcigzenie znamionowym | Ten = Ty - St | Wymagane do tego dane podaje norma KTR 20004.
momentem obrotowym
Dopuszczalny moment obr. 5 W]

Tkn Z uwzglednieniem Ty [Nm]=9550 - —AWAN 72 2.1 Obciazenie znamionowym Tew = Ty - St
temperatury otoczenia musi n [1/min] momentem obrotowym
by¢ co najmniej rowny Dopuszczalny moment obrotowy sprzegta Tyy musi z
momentowi obrotowemu uwzglednieniem temperatury otoczenia by¢ co najmniej réwny
Ty urzadzenia. momentowi obrotowemu urzadzenia Ty.
2.2 Przejscie przez rezonans
T Ti 2 Tg - S

1.2 Obciazenie udarowe . s  obrot Kmax = 'S =

momentem obrotowym Tkmax = Ts © S; + Si+ Ty St zczytoyvy moment obrotowy

wystepujacy podczas przejscia przez rezonans, przy
Dopuszczalny maksymalny udar po stronie napedzajace) uwzglednieniu temperatury otoczenia, nie moze byé wiekszy
moment obrotowy sprzegta Te = Tas © My - Sy niz maksymalny moment obrotowy Ty max SPrzegta.
musi by¢ co najmniej réwny 23 Obciazenie ud t
sumie szczytowego udar po stronie obquenla . bquder”e U arovl‘(’e Tom?n em| TKW > TW . St |
momentu obr. Tg i momentu Ts=Ts M - S obr. z drganiami skretnymi
obr. urzadzenia Ty, Najwiekszy okresowy zmienny moment obrotowy Ty, sprzegta
z uwzglednieniem czestosci |, = Jd M, = Ja przy obrotach roboczych, z uwzglednieniem temperatury
udaréw Z i temperatury Jatd Jat otoczenia, nie moze przekroczyé¢
otoczenia. dopuszczalnego momentu Pxw 2 Pw |
Obowigzuje to w przypadkach, gdy ha moment obrotowy obrotowego sprzegta Ty -
urzgdzenia Ty naktada si¢ jeszcze przebieg udaru. Przy wyzszej czestotliwosci roboczej f > 10 Hz uwzglednia
Moment szczytowy Tg mozna obliczyé znajgc rozktad mas, S'E mep’:og)oysta}qc;f w wyniku ttumienia przez tacznik,
kierunek udaru i jego rodzaj. Jako moc tumienta Fw.
W przypadku napedéw z silnikami pradu zmiennego o wiekszych ?opuszc;zalnatmoc t’(urplen|at1 PK‘{V sprzeg’fa;}zallezy. og
masach po stronie obcigzenia, zalecane jest obliczenie empera utl;y o odcz<_an'|a ! kas gpujaca moc tumienia Fyy
szczytowego momentu rozbiegu przy pomocy programu symulaciji. nie moze byc od niej wigksza.

|

opis symbol | definicja lub objasnienie opis symbol | definicja lub objasnienie

moment znamionowy Tkn Moment obrotowy, jaki moze by¢ przenoszony szczytowy moment Tis Szczytowy moment obrotowy udaru
sprzegta w catym zakresie obrotéw przez caly czas. obrotowy urzadzenia momentu urzadzenia, np. od hamowania
mbak?ymalny mor;went Ticmax | Moment obrﬁtowy, ktéry moze' byé pthenO‘S’zony zmienny moment Tw Amplituda dziatajacego na sprzegle

obrotowy sprzegta przez caly okres pracy sprzegta (Zywotnosc) obrotowy urzadzenia zmiennego momentu obrotowego

przy obcigzeniu przemiennym 5 x 10™ lub > 10
przy obcigzeniu tetnigcym. . . . ]
moc ttumienia Pw Moc ttumienia powstajgcej w wyniku

zmienny moment Tew | Amplituda momentu obrotowego urzadzenia obcigzenia zmiennym momentem obrotowym

obrotowy sprzegta dopuszczalnych okresowych wahan momentu

obr. przy czestotliwosci 10 Hz i przy obcigzeniu
Tyns lub obcigzeniu pulsujgcym do wart. Tyy. moment bezwtadnosci Ja Momenty bezwtadnosci wystepujace
napedu po stronie napedu lub po stronie urzadzenia
moc tlumienia Pyw Dopuszczalna moc ttumienia sprzegta w odniesieniu do obrotow sprzegta
sprzegta w temperaturze otoczenia +30 °C. moment bezwtadnosci J
po stronie urzadzenia

moment znamionowy Ty Stacjonarny moment obrotowy urzadzenia

urzadzenia wspotczynnik bezwtad. M, Wspdtczynnik uwzgledniajacy roztozenie

szczytowy moment Ts Szczytowy moment obrotowy urzadzenia strony napedu masdpo sltrome napedtu lub po séron.le i drgan

ObI‘OtOWy urzqdzenia urzgdazenia przy powstawaniu uaarow | drgan.

szczytowy moment Tas Szczytowy moment obrotowy udaru 3 3

obrotowy napedu, Z?ei::ony napedu, np. moment utyku silnika wspolczynnik bezwiad, M, M, = L M, = A

’ strony urzadzenia Ja+JL Ja+ L
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wspotczynnik temperaturowy S, wspoétczynnik czestosci zataczen / h wspotczynnik udaréw S, / S| '6

t tos¢ SA/S o

empe- | 30 °C 8 o o czestosc 100 | 200 | 400 | 800 L
ratura | +30°c | T40°C | *60°C | +80°C zataczen / h lekkie udary 15 -
S, 1,0 1,2 1,4 1,8 S, 1,0 1,2 14 1,6 s!'ednle udary 18 --
silne udary 2,5

Dopuszczalne obcigzenie wpustu na piascie sprzegta

Przy doborze sprzegta w zaleznosci od wybranego materiatu
nie wolno zapomina¢ o dopuszczalnym obcigzeniu wpustu
watu.

Jesli zamoéwienie nie okresla materiatu piast, zostanie
dostarczone sprzegto wg informacji na str. §i 9

Jako dopuszczalny nacisk na wpust w zaleznosci od
materiatu przyjmuje sie nastepujgce wartosci:

zeliwo szare GG 25 120 N/mm?
zeliwo sferoidalne GGG 40 180 N/mm?
stal St 52.3 210 N/mm?

Dla stali przyjmuje sige wartos¢ 30% ponizej granicy
plastycznosci.

Przyktad obliczenia dla silnikéw standardowych IEC ze strony 7:

Dane napedu:

Silnik pradu zmiennego typ 315 M

Moc silnika P =132 kW

Obroty n = 1485 1/min

Moment bezwtadnosci

str. silnika Ja=2,9 kgm?

Moment znam. 132 kW

napedu Tan = 9550+ e T min — 849 Nm

Startowy moment obrotowy Ts =2,5 - Tay
Tas =2,5-849 =2122,5 Nm
z2=6Yn
=+60 °C

Liczba startow
Temperatura otoczenia

Dane urzadzenia napedzanego:
Sprezarka Srubowa
Moment obrotowy sprezarki
Moment bezwtadnosci

Tin =800 Nm
J, = 6,8 kgm?

Obliczanie sprzegta:

Obcigzenie momentem obrotowym:

TKN = TN . St

T = Ty

Tun 2 Ty S¢=800Nm - 1,4=1120 Nm

Y

dobrano: Rotex, rozmiar 90, tgcznik 92 Shore A z :
Tkn = 2400 Nm
Temax = 4800 Nm

Obcigzenie od udaréw momentu obr.:
TKma\x2 TS : sZ : St

Ts = Tas M-Sy wsp6tczynniki:

Ts = 21225-0,7-1,8 3

Ts = 2674,4Nm I
My Ja+ 3, S

Tima > 26744114

Tkmax 2 3744 Nm Sa=18 S;=1,5=14

Projektowanie wyrobow KTR jest wspomagane systemami...

3D-CAD

FEM (metoda elementéw skoriczonych)
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Dane techniczne

I!?)(z)n-l;llz_a):; max. predkos¢ kat skrecenia moment obrotowy moc sztywno$¢ dynamiczna skretna C gy,
dia [1/min] przy [Nm] tlumienia Nm
wszystkich W] . Tad
wykonar i przy V= Tin Tkmax | nominalny max amplituda w temg. +30°C 1,00 0,75 0,50 0,25
materiatow] 30 m/s | 40 m/s ) ) Tin Tk max Tw w Tin | Tin Tin | Tin
tacznik z poliuretanu 92 Shore A; kolor zéity 1)
14 19000 - 6,4° 10° 7,5 15 2,0 - 0,38x10° 0,31x10° 0,24x10° 0,14x10°
19 14000 | 19000 10 20 2,6 4,8 1,28x10° 1,05x10° 0,80x10° 0,47x10°
24 10600 | 14000 35 70 9,1 6,6 4,86x10° 3,98x10° 3,01x10° 1,79x10°
28 8500 | 11800 95 190 25 8,4 10,90x10° 8,94x10° 6,76x10° 4,01x10°
38 7100 9500 190 380 49 10,2 21,05x10° 17,26x10° 13,05x10° 7,74x10°
42 6000 8000 265 530 69 12,0 23,74x10° 19,47x10° 14,72x10° 8,73x10°
48 5600 7100 310 620 81 13,8 36,70x10° 30,09x10° 22,75x10° 13,49x10°
55 4750 6300 410 820 107 15,6 50,72x10° 41,59x10° 31,45x10° 18,64x10°
65 4250 5600 3,2° 5° 625 1250 163 18,0 97,13x10° 79,65x10° 60,22x10° 35,70x10°
75 3550 4750 1280 2560 333 21,6 113,32x10° 92,92x10° 70,26x10° 41,65x10°
90 2800 3750 2400 4800 624 30,0 190,09x10° 155,87x10° 117,86x10° 69,86x10°
100 2500 3350 3300 6600 858 36,0 253,08x10° 207,53x10° 156,91x10° 93,01x10°
110 2240 3000 4800 9600 1248 42,0 311,61x10° 255,52x10° 193,20x10° 114,52x10°
125 2000 2650 6650 13300 1729 48,0 474,86x10° 389,39x10° 294,41x10° 174,51x10°
140 1800 2360 8550 17100 2223 54,6 660,49x10° 541,60x10° 409,50x10° 242,73x10°
160 1500 2000 12800 25600 3328 75,0 890,36x10° 730,10x10° 552,03x10° 327,21x10°
180 1400 1800 18650 37300 4849 78,0 2568,56x10° 2106,22x10° 1592,51x10° 943,95x10°
tacznik z poliuretanu 98 Shore A od wielkosci 65 95 Shore A: kolor czerwony
14 19000 - 6,4° 10° 125 25 33 - 0,56x10° 0,46x10° 0,35x10° 0,21x10°
19 14000 | 19000 17 34 4,4 4,8 2,92x10° 2,39x10° 1,81x10° 1,07x10°
24 10600 | 14000 60 120 16 6,6 9,93x10° 8,14x10° 6,16x10° 3,65x10°
28 8500 | 11800 160 320 42 8,4 26,77x10° 21,95x10° 16,60x10° 9,84x10°
38 7100 9500 325 650 85 10,2 48,57x10° 39,83x10° 30,11x10° 17,85x10°
42 6000 8000 450 900 117 12,0 54,50x10° 44,69x10° 33,79x10° 20,03x10°
48 5600 7100 525 1050 137 13,8 \ 65,29x10° 53,54x10° 40,48x10° 24,00x10°
55 4750 6300 685 1370 178 15,6 94,97x10° 77,88x10° 58,88x10° 34,90x10°
65 4250 5600 3,2° 5° 940 1880 244 18,0 129,51x10° 106,20x10° 80,30x10° 47,60x10°
75 3550 4750 1920 3840 499 21,6 197,50x10° 161,95x10° 122,45x10° 72,58x10°
90 2800 3750 3600 7200 936 30,0 312,20x10° 256,00x10° 193,56x10° 114,73x10°
100 2500 3350 4950 9900 1287 36,0 383,26x10° 314,27x10° 237,62x10° 140,85x10°
110 2240 3000 7200 14400 1872 42,0 690,06x10° 565,85x10° 427,84x10° 253,60x10°
125 2000 2650 10000 20000 2600 48,0 1343,64x10° 1101,79x10° 833,06x10° 493,79x10°
140 1800 2360 12800 25600 3328 54,6 1424,58x10° 1168,16x10° 883,24x10° 523,54x10°
160 1500 2000 19200 38400 4992 75,0 2482,23x10° 2035,43x10° 1538,98x10° 912,22x10°
180 1400 1800 28000 56000 7280 78,0 3561,45x10° 2920,40x10° 2208,10x10° | 1308,84x10°
tacznik z poliuretanu 64 Shore D-F; kolor bialy z zielonymi znakami ?
14 19000 - 4,5° 7,0° 16 32 4,2 9,0 0,76x10° 0,62x10° 0,47x10° 0,28x10°
19 14000 | 19000 21 42 55 7,2 5,35x10° 4,39x10° 3,32x10° 1,97x10°
24 10600 | 14000 75 150 19,5 9,9 15,11x10° 12,39x10° 9,37x10° | 5,55x10°
28 8500 | 11800 200 400 52 12,6 27,52x10° 22,57x10° 17,06x10° 10,12x10°
38 7100 9500 405 810 105 15,3 I 70,15x10° 57,52x10° | 43,49x10° 25,78x10°
42 6000 8000 560 1120 146 18,0 79,86x10° 65,49x10° 49,52x10° 29,35x10°
48 5600 7100 655 1310 170 20,7 95,51x10% 78,32x10° 59,22x10° 35,10x10°
55 4750 6300 825 1650 215 23,4 107,92x10° 88,50x10° 66,91x10° 39,66x10°
65 4250 5600 2,5° 3,6° 1175 2350 306 27,0 , . 151,09x10° 123,90x10° 93,68x10° 55,53x10°
75 3550 4750 2400 4800 624 32,4 248,22x10° 203,54x10° 153,90x10° 91,22x10°
90 2800 3750 4500 9000 1170 45,0 674,52x10° 553,11x10° 418,20x10° 247,89x10°
100 2500 3350 6185 12370 1608 54,0 861,17x10° 706,16x10° 533,93x10° 316,48x10°
110 2240 3000 9000 18000 2340 63,0 1138,59x10° 933,64x10° 705,92x10° 418,43x10°
125 2000 2650 12500 25000 3250 72,0 1435,38x10° 1177,01x10° 889,93x10° 527,50x10°
140 1800 2360 16000 32000 4160 81,9 1780,73x10° 1460,20x10° 1104,05x10° 654,42x10°
160 1500 2000 24000 48000 6240 112,5 3075,80x10° 2522,16x10° 1907,00x10° | 1130,36x10°
180 1400 1800 35000 70000 9100 117,0 6011,30x10° 4929,27x10° 3727,01x10° | 2209,15x10°
1) Jezeli w zamoéwieniu nie sprecyzowano twardosci tacznika, przyjmuje sig facznik o twardoséci 92 Shore A.  2) Zaleca sie tylko dla piast stalowych i zeliwnych (GGG 40).
Jezeli sprzegto ma pracowac przy predkosci V > 30 m/s, nalezy stosowaé piasty ze stali lub zeliwa sferoidalnego. Wymagane jest wtedy wywazanie dynamiczne.
tacznik z poliuretanu 92 Shore A 95/98 Shore A 64 Shore D-F
Ttumienie wzgledne ¥ [-] 0,80 0,80 0,75
Wspoétczynnik rezonansowy Vg [-] 7,90 7,90 8,50
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Tabela doboru sprzegiet do silnikéw elektrycznych IEC

ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne

piasta standardowa
lub pogrubiona

ROTEX

L

ANy =

|

[y
|
|
|
|
|
|

piasta pogrubiona i przedtuzona o — H =

i i ¥
|
ROTEX® sprzegta do silnikow elektrycznych IEC stopien ochrony IP 54/IP 55 (tacznik 92 Shore A)
silnik pradu zmiennego moc silnika moc silnika moc silnika moc silnika
50 Hz n = 3000 1/min ROTEX® n = 1500 1/min ROTEX® n = 1000 1/min ROTEX® n =750 1/min ROTEX
) wymiary watu 2-biegunowy rozmiar 4-biegunowy rozmiar 6-biegunowy rozmiar 8-biegunowy rozmiar
Rozmiar dxl [mm]
sprzegta sprzegta sprzegta sprzegta
2-bieguny | 4,6,8 P[kw] | T[Nm] P [kw] T[Nm] P [kw] T [Nm] P [kw] T [Nm]
- N 0,09 0,32 " 0,06 043 " 0,037 0,43 "
0,12 0,41 0,09 0,64 0,045 0,52
63 11x23 0,18 0,62 0,12 0,88 0,06 0,7
0,25 0,86 14 0,18 1,3 14 0,09 1,1 14
7 14 % 30 0,37 1,3 0,25 1,8 0,18 2 0,09 14 14
0,55 1,9 0,37 2,5 0,25 2,8 0,12 1,8
80 19 x 40 0,75 2,5 0,55 3,7 0,37 3,9 0,18 2,5
1,1 3,7 19 0,75 51 19 0,55 5,8 19 0,25 3,5 19
90S 24 % 50 15 5 1,1 7,5 0,75 8 0,37 53]
90L 2,2 7,4 1,5 10 1,1 12 0,55 7,9
2,2 15 0,75 11
100L 28 x 60 s .8 24 3 20 24 15 15 24 11 16 24
112M 4 13 4 27 2,2 22 {85 21
> 18 55 36 3 30 2,2 30
132S 75 25 » ” 8
38x80 28 2 20 28 28
132M 75 49 55 55 3 40
160M 1 36 11 72 7,5 75 4 54
42 x 110 15 49 38 38 38 55 74 38
160L 18,5 60 15 98 11 109 75 100
180M 28 x 110 22 71 18,5 121
180L 22 144 15 148 11 145
30 97 42 18,5 181 42 42
200L 55 x 110 42 30 196 . 15 198
37 120 22 215
225S 37 240 18,5 244
55x110| 60 x 140 48 48 48
225M 45 145 45 292 30 293 22 290
250M 60 x 140 | 65x 140 55 177 48 55 356 55 37 361 55 30 392 65
280S 75 x 140 75 241 75 484 652 45 438 652 37 483 652
280M 90 289 585 90 581 55 535 45 587
315S 110 353 110 707 752 75 727 752 55 712 752
315M 132 423 132 849 90 873 75 971
80 x 170 65
65 x 140 160 513 160 1030 110 1070 90 1170 %0
315L 200 641 200 1290 132 1280 90 110 1420
75 90 160 1550 132 1710
315 85x 170 250 802 250 1600 200 1930 160 2070 100
315 1010 315 2020 250 2410 100 200 2580
355 1140 355 2280 100
355 75x 140 | 95x170 400 1280 % 400 2570 315 3040 110 250 3220 110
500 1600 500 3210 110 400 3850 L 315 4060 125
560 1790 560 3580 450 4330 355 4570
400 80x 170 | 110 x 210 630 2020 630 4030 423 500 4810 400 5150 140
710 2270 710 4540 560 5390 140 450 5790
800 2560 100 800 5120 140 630 6060 500 6420
450 90 x 170 | 120 x 210 900 2880 900 5760 710 6830 160 560 7190 160
1000 3200 110 1000 6400 160 800 7690 630 8090

Dobor sprzegta wg powyzszej tabeli ustalony jest dla jednostajnych warunkéw obcigzenia i temperatury do +30°C. Przyjeto wspotczynnik bezpieczenstwa minimum 2 dla Ty .-

Szczegotowy dobor mozliwy na podstawie danych ze strony 4 i 5. Sprzegta do napedéw z okresowymi drganiami skretnymi nalezy dobra¢ wg DIN 740 cz.2. Na zyczenie dobér wykona KTR.
Wymiary sprzegiet na stronie 8. 1) Wymiary patrz sprzegta ROTEX GS 2) Konieczne piasty stalowe (patrz str.9)
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ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne KTR-
napedowychv .

Wykonanie standard nr 001 - zeliwne, aluminiowe

@ Skretnie elastyczne, bezobstugowe
@ Tiumigce drgania
H - @® Niezawodne
. o F @ Montowane wzdtuz osi
- J
oy @ Dobre wiasnosci dynamiczne
J - @ Asortyment podstawowy / typoszeregi otworéw
™ ) * na str. 21 22
.. @ Dokfadne instrukcje montazu na naszej stronie
% _{‘ ' internetowe;j
h '\,_,_\\ o & Certyfikat przeciwwybuchowosci zgodnie z normg,
94/9/EC (z wytaczeniem aluminium AL-D)
@ Zwarta budowa / niskie momenty zamachowe
|
[1] 2] [
L
L
I =TT ’EEQT
) ﬁ GLL.
Sloel=s 4. . o= | o S T T -
52|37 T 58 g2 8 gy 8ls
7> G
] )| ¥
I \ ‘\xﬂ\ f
s b S s b s
N N N N
Uy £ 2 l £ 1,
AL-D (wkret naprzeciwko rowka wpustowego) GG 25/GGG 40 (wkret po stronie rowka wpustowego)
[ ] |
ROTEX® wysokocisnieniowy odlew aluminiowy (Al-D)
facznik (czesc 2)* wymiary [mm]
Rozmiar | element |nominalny moment obrotowy [Nm]| $rednica otworu ogolnie wkret ustalajacy
92ShA | 98ShA | 64ShD d (min-max) L I 1, E b s Dy dy D; D, N G2 t
14 la 75 12,5 = 6-15 35 11 13 10 15 30 10 30 = M4 5
19 ! 10 17 - 6-19 66 25 16 12 2 41 18 32 20 M5 10
la 19-24 41
24 ! 35 60 = 9-24 78 30 18 14 2 56 27 40 24 M5 10
la 22-28 56
28 ! 95 160 - 10-28 2 35 20 15 2,5 67 30 48 28 M8 15
la 28-38 67
ROTEX® zeliwo szare (GG 25)
1 12-38 66
114 | 45 37
38 la 190 325 405 3845 24 18 3 80 38 78 M8 15
h 1b 164 70 62
1 14-42 75
126 50 40
42 la 265 450 560 . 26 20 3 95 46 - YE] 20
N 1b 176 75 65
1 15-48 85
140 56 45
48 la 310 525 655 4860 28 21 35 105 51 104 M8 20
1b 188 80 69
55 ! 410 685 825 2055 160 65 30 22 4 120 60 % 52 M10 20
la 55-70 118
65 1 625 940 1175 22-65 185 75 35 26 45 135 68 115 47 M10 20
75 1 1280 1920 2400 30-75 210 85 40 30 5 160 80 135 53 M10 25
90 1 2400 3600 4500 40-90 245 | 100 45 34 5,5 200 | 100 160 62 M12 30
ROTEX® zeliwo sferoidalne (GGG 40)
100 1 3300 4950 6185 50-115 270 | 110 50 38 6 225 [ 113 180 89 M12 30
110 1 4800 7200 9000 60-125 295 | 120 55 42 6,5 255 | 127 200 96 M16 35
125 1 6650 10000 12500 60-145 340 | 140 60 46 7 290 | 147 230 | 112 | m16 40
140 1 8550 12800 16000 60-160 375 | 155 65 50 7,5 320 | 165 255 | 124 | m20 45
160 1 12800 | 19200 | 24000 80-185 425 | 175 75 57 9 370 | 190 290 | 140 | Mm20 50
180 1 18650 | 28000 | 35000 85-200 475 | 195 85 64 105 | 420 [ 220 325 | 156 [ M20 50

h= jesli w zamowieniu nie okreslono zadnego materiatu, domysinie przyjmuje sie oznaczony symbolem A
1) maksymalny moment obrotowy sprzegta Ty = moment znamionowy sprzegta Tyy X 2
2) wkret ustalajgcy od wielkosci 125 na zaméwienie

HER
Sposo6b zamawiania: ROTEX®-38 GG 92 1 - 2 38 1 - @ 25
rozmiar sprzegta materiat twardos¢ tgcznika typ Srednica typ Srednica
[Shore A] piasty otworu piasty otworu
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ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne
= KTR
N

Wykonanie standard nr 001 - stalowe

@ Piasta stalowa, nadaje sie szczego6lnie do napedow ﬁ
mocno obcigzonych, np. w stalowniach, do napedéw =
skokowych, jako piasty profilowe itd. 8

@ Skretnie elastyczne, bezobstugowe

@ Tlumigce drgania .

@® Niezawodne .-

@® Montowane wzdtuz osi

@ Dobre wtasnosci dynamiczne
zwarta budowa / niskie momenty zamachowe

@ Asortyment podstawowy / typoszeregi otworow str. 21 i 22

([ Certyfikat przeciwwybuchowosci zgodnie z normg,

94/9/EC (ATEX95)
@ Doktadne instrukcje montazu na naszej stronie internetowe;j I

Elementy 1

| _did_ x3loy

dy
] K( ) J
ROTEX . KTR

)
¢d
Il |
% i
I J‘ 1
2}
-
8d
oDy
|

Piasta tacznik Piasta Piasta pogrubiona
N S b S ‘ standardowa elastyczny pogrubiona przediuzona
I £ L2
stal (wkret po stronie rowka wpustowego)
[ ]
ROTEX® stal
tacznik (czes¢ 2) Y wymiary [mm]
Rozmiar | element | nominalny element obrotowy [Nm]|  &rednica otworu ogolnie dla stali wkret ustalajacy
92ShA | 98ShA | 64ShD d (min-max) L I 1, E b s Dy dy D N G t
19 Lo 10 17 21 0-25 56 25 16 12 2 40 18 40 - M5 10
1b 90 37
24 fo 35 60 75 0-35 8 £0 18 14 2 55 27 65 - M5 10
1b 118 50
28 2o 95 160 200 0-40 20 89 20 15 25 65 30 65 - M8 lis
1b 140 60
38 4 190 325! 405 0-48 Lo 25 24 18 3 80 38 9 2 M8 15
1b 164 70 80 -
42 £ 265 450 560 0-55 225 20 26 20 3 95 46 55 28 M8 20
1b 176 75 95 -
48 = 310 525 655 0-62 L0 26 28 21 35 105 (hL 99 52 M8 20
1b 188 80 105 -
55! L 410 685 825 0-74 260 £9 30 22 4 120 60 210 < M10 20
1b 210 90 120 -
65 £ 625 940 1175 0-80 255 S 35 26 45 185! 68 EL all M10 20
1b 235 100 135 -
75 = 1280 1920 2400 0-95 210 g9 40 30 5 160 80 &S 23 M10 25
1b 260 110 160 -
90 L 2400 3600 4500 0-110 225 200 45 34 515 200 100 260 b2 M12 30
1b 295 125 200 -
ROTEX® proszki spiekane
tacznik (czesc 2) Y wymiary [mm]
Rozmiar | element | nominalny moment obr.[Nm] srednica otworu ogolnie wkret ustalajacy
92ShA 98Sh A d L [ E b s Dy dy D N G t
14 la 7,5 12,5 nierozwiercone, 8, 10, 11, 12, 14 BS 11 13 10 15 30 10 30 - M4 5
r 19 la 10 17 hierozwiercone, 14, 16, 19, 20, 22, 24 66 25 16 12 2 40 18 40 - M5 10

A = jesli w zaméwieniu nie okreslono zadnego materiatu, domy$inie przyjmuje sie oznaczony symbolem

1) maksymalny moment obrotowy sprzegta T, = moment znamionowy sprzegta T, x 2

ROTEX®19 - 48 dostepne takze ze stali nierdzewnej
- ROTEX™9, 28 i 42 - materiat piasty X10CrNiS 18-9; numer materiatu 1.4305 (V2A) DIN 17440
- ROTEX"24, 38 and 48 - materiat piasty X6CrNiMoTi17-12-2; numer materuatu 1.4571 (V4A) DIN 17440

HER
Sposob zamawiania: [ ROTEX®-38 St 92 1 - @ 45 la - @ 25
rozmiar sprzegta materiat twardos¢ tacznika | typ $rednica typ Srednica
[Shore A] piasty otworu piasty otworu
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ROTEX" Sprzegto skretnie elastyczne KTAR
N7

Sprzegta kotnierzowe
Wykonanie AFN nr 002 oraz BFN nr 004

Dla nowoczesnych
zespotow
napedowych

@ Typ AFN z parg kotnierzy i typ BFN z jednym kotnierzem,
zastosowanie do ciezkich urzadzen

@® Montowane promieniowo na napedzie lub napedzanym
urzgdzeniu po zdjeciu kotnierza zabierajgcego

@® Typ AFN: wymiana tacznika bez zdejmowania sprzegta i
bez demontazu napedu lub napedzanego urzadzenia.

@ Mozliwe roztaczenie sprzegta bez zdejmowania z watu
napedowego lub napedzanego.

T

J @ Materiat: element 4N stal

element 3Na GGG 40 (zeliwo sferoidalne)

@ Dokiadne instrukcje montazu na naszej stronie

internetowej
|
Elementy
AN BNe 2IBNE BN
| Lo | Lpen
\
=== L T T ] =
| {1 — B @
fnf W @ o
E 3 = B 8 = kB §
s|e 5‘ T T2 T ‘5‘ A slgg e I i —1z2lgls
- Il -
" a S
s !
7 AT | .
Mxl _é_ C- L _
s lls 0 T / Mxl
L s s | s b s
1 E 2 I3
L3 Eq Ly L E L2
wykonanie AFN wykonanie BFN
[ ] |
. , ] ; $ruby montazowe 3
Rozmiar |$rednice il[(\a‘nggtr]t wymiary [mm] DINO12 - 129
AFN @d Srednice
) liczba 2) 1)
BFN @D t :
2D, %‘”;1:’: Dy | Dr Do | do | | E E, s b Is; Iy L | Laen Ml . po:ila;lka [LAm]
24 24 55 36 45 27 30 18 33 2 14 30,5 94 86 | M5x16 8 10
28 é 28 65 42 54 30 35 20 39 2,5 15 35,5 110 | 100 | M6x20 8 8x45° | 17
N
38 % 38 80 52 66 38 45 24 43 3 18 45,5 134 | 124 | M8x22 8 41
1S
42 | N 2@ 42 95 62 80 46 50 26 48 3 20 51,0 150 | 138 | M8x25 | 12 41
Q| o 16 x 22,5°
48 gl 5 N 48 105 | 70 90 51 56 28 50 3,5 21 57,0 164 | 152 | M8x25 | 12 41
= @ =
55 'qg’ E_g 55 120 | 80 | 102 | 60 65 30 60 4 22 66,0 192 | 176 | M10x30 | 8 8x45° | 83
N| ® >
65 8 o 2 65 135 | 94 | 116 | 68 75 35 65 4,5 26 76,0 217 | 201 | M10x30 | 12 (16 x 22,5°| 83
2 g
75 §~§ 75 160 | 108 | 136 | 80 85 40 75 5 30 86,5 248 | 229 | M12x40 | 15 120
€3
90 ;g 100 200 | 142 | 172 | 100 | 100 45 82 515) 34 101,5 285 | 265 | M16x40 | 15 295
o =
100 2 g 110 225 | 158 | 195 | 113 | 110 50 97 6 38 111,5 320 | 295 | M16x50 | 15 295
5.8
10 |0 | D5 125 255 | 178 | 218 | 127 | 120 55 | 103 | 6,5 42 122,0 347 | 321 | M20x50 | 15 | 20 x 18° | 580
[=3 N O
125 % ﬁ“" 145 290 | 206 | 252 | 147 | 140 60 | 116 7 46 142,0 400 | 370 [ M20x60 | 15 580
)
140 % 165 320 | 235 | 282 | 165 | 155 65 128 7,5 50 157,5 443 409 | M20x60 | 15 580
N
160 | 190 370 | 270 | 325 | 190 | 175 75 146 9 57 177,5 501 463 | M24x70 | 15 1000
180 220 420 | 315 | 375 | 220 | 195 85 | 159 | 105 | 64 198,0 555 | 515 | M24x80 | 18 | 24 x 15° | 1000
1) moment dokrecania $rub montazowych T, [Nm].
2) gwint w kotnierzu zabierajgcym pomiedzy wypustami
3) sprzegto dostarczane jest w stanie rozmontowanym
EEN
Sposéb zamawiania: ROTEX®-38 AFN St/ GGG 92 4N = 2 38 4N = @ 35
rozmiar wykonanie| materiat | twardos¢ element Srednica element Srednica
sprzegta tacznika otworu otworu
[Shore A]




ROTEX® Sprzegta skretnie elastyczne

Sprzegta kotnierzowe

Wykonanie CF i CFN nr 005 oraz DF i DFN nr 006

Dla nowoczesnych -
== KTR
napedowych
v

@ Wykonania kotnierzowe do ciezkich maszyn i urzadzen
@ Wykonanie CF i CFN - potaczenie kotnierz - wat
@ Wykonanie DF i DFN - dwa kotnierze do taczenia

napedu i urzgdzenia napedzanego, umozliwia
montaz i demontaz bez rozsuwania maszyn,

pozwala to na szybka wymiane tacznika elastycznego

@® Wykonanie CFN i DFN - szczegdlnie do matych
$rednic zewnetrznych

@ Wykonanie DFN jako baza potgczen specjalnych
@ Materiat kotnierza (element 3b): GGG 40

ROTEX

|
Elementy|
Ler L Lp
Loen
P — | |
] _ T . et i s 8
E} 2 < & @ &
@ ; = | ® < *
T g { = || = v
1] =3 g |8 H 2|2 Tz | =
2lg|g 8| #-—-—+ hi .5%3&‘5 S| 130 g Slo| 83| === S SN N D =
I I | S @ 8 s |z =2
N s 7 Y [ ! i Iy o ®
2, o IR N
***** I AP r
] oY+ T 1
s s S N b b s
5] I L] e Ly £ l7
wykonanie CF wykonanie DF wykonanie CFN wykonanie DFN
[}
Rozmiar ne1|eer;t s’;ﬁi— wymiary ogélne wymiary dla wykonan CF i DF wymiary dla wykonan CFN i DFN
CF/CFN liczba| d, w liczba | podziatka
oroen| 3 |P50PN 0y | | L | E s | b L T B T B Pt B B e O I B Lorn
24 | § 55 |27 | 30 | 18 | 2 | 14 8 | 80 |5 [65]| 5 |45 34|36 |45 | M5 8 34
28 ﬁ 65 | 30 | 35 | 20 [ 25| 15 10 100 | 65 | 80 | 6 | 66 40 | 44 | 54 | M6 | 8 8x45° 40
38 _S @ [ 80 | 38|45 | 24 3 18 10 (115 | 80 | 95 6 6,6 44 | 54 | 66 | M8 8 44
42 § ﬁ —| 95 | 46 | 50 | 26 3 20 12 (140 | 95 115 6 9 50| 65 | 80 | M8 | 12 50
G N 16x22,5°
48 § ® .|105| 51|56 | 28 |35 21 12 | 150 | 105 [ 125 | 8 9 52| 75 | 90 | M8 | 12 52
o w
55 § %5|120| 60 | 65 | 30 | 4 | 22 16 | 175|120 (145 8 | 11 62 | 84 | 102 |[M10| 8 8x45° 62
65 g gg 135| 68 | 75 | 35 | 45 | 26 16 | 190 | 135 | 160 | 10 11 67 [ 96 | 116 (M10| 12 | 16x22,5° 67
>
75 N §g 160 | 80 | 85 | 40 5 30 19 [ 215|160 | 185 | 10 14 78 | 112 | 136 | M12| 15 78
90 5% 200 [ 100 | 100 | 45 | 55 | 34 20 [ 260 | 200 | 225 | 12 14 85 | 145 | 172 (M16| 15 85
100 2 (225|113 |110| 50 | 6 | 38 25 | 285|225 (250 | 12 | 14 100 165 | 195 |M16 | 15 100
110 | 13 S| 255|127 | 120 | 55 | 6,5 | 42 26 | 330|255 (290 | 12 | 18 107| 180 | 218 |M20 | 15 | 20x18° 107
— o
125 | § ﬂ?g 290 | 147 | 140 | 60 7 46 30 [ 370|290 [ 325 | 16 18 120| 215 | 252 | M20 | 15 120
N
140 % §§ 320 [ 165 | 155 | 65 | 7,5 | 50 34 | 410 | 320 | 360 | 16 | 22 133 | 245 | 282 | M20 | 15 133
160 | @ 370 (190 | 175 | 75 | 9 | 57 38 | 460|370 | 410 | 16 | 22 151|280 | 325 | M24 | 15 151
180 420 | 220 | 195 | 85 |10,5| 64 40 | 520 | 420 | 465 | 16 | 26 165| 330 | 375 | M24 | 18 | 24x15° 165
NN
Spos6b zamawiania:| ROTEX®-38 CF 92 3b - GGG 1 GG - @20
rozmiar wykonanie twardo$¢ element element i materiat $rednica otworu
sprzegta tacznika
[Shore A] dla wykonania DF: element 3b




ROTEX"® Sprzegto skretnie elastyczne |
Wykonania dwukardanowe ”a"?"s‘mKTvR
Wykonanie DKM oraz ZS-DKM1 (redukcja kosztow serwisowania)

@ Elementy posrednie (6x) do dtugosci 250 mm, dostepne w krotkim
czasie z magazynu w Niemczech

@ tatwy montaz, podobnie jak w przypadku sprzegiet z jednym
tacznikiem, jednak lepsze mozliwosci kompensacji odchytek

@ Dobre wtasciwosci thumigce (redukcja hatasu)

@ Niewielkie sity przywracajgce dzigki kompensacji odchytek watow

@ Wydluzenie zywotnoéci czesci wspotpracujacych (fozyska, uszczelki itd.)

@ Prawidlowa praca nawet przy duzych odchytkach, dzigki
wystarczajgcemu wywazeniu

@ Wykonanie DKM: przy matych odlegtosciach migdzy watami, sprzegto
dwukardanowe bez tozyskowania; wymagana ostona sprzegta

@ Doktadne instrukcje montazu na naszej stronie internetowe;j

[ |

&) [1]
|
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1 = @I [2FNE XENEZ) (D
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|

|

|

T

o

T

|
Y1y~ X3L10¥
KIR
dI X3J108
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wykonanie DKM wykonanie ZS-DKM1

do rozmiaru 75 z tacznikiem 98 Sh A-GS
od rozmiaru 90 tacznik z pierécieniem wewnegtrznym

[ ] |
wymiary dla DKM oraz ZS-DKM1 wymiary ZS-DKM1
informacie o materiatach piast Max. odchytka Max. promieniowa odchytka ) .
Rozmiar | sred- g aachp promieniowa moment przy 1° odohylki katowej | £ | Srubymontazowe
nice na stronach 8i 9 Jub max. obrotowy ¥ | | L oraz n = 1500 Y/min k) g - -
DKM @d odchytka Y 3 7S- Element 6x przy odlegt. °5 8.8 lub 10.9
ZS-DKM1| @D katowa DKML1 waléw; wymiar L 2 33
@D, Dy | du | lil E (i l12 L w [°] przy Tin Timax. =
DKM n =1500Ymin 100 | 140 | 180 | 250 M 22 | To[Nm]
19 40 | 18 [ 25 [ 16 | 10 | 42 | 92 |0,65
24 55|27 |30 |18 | 16 | 52 |112 (0,89 35 70 8 L+ 60| 1,4 1,4 M5 8 6
28 e N 65|30 | 35| 20 | 18 | 58 | 128 (1,00 95 190 10 L+ 70| 1,4 1,5 M6 8 14
e =
S N 7]
38 S |80 |38|45| 24|20 |68 |158(1,15| & 190 380 10 —~ |+ 90] 1,320 1,8 M8 8 | 35
S ® =
= T <
42 e 2 [95|46 (50 26| 22|74 (174|126 & 265 530 12 :J L+100 2,0 2,0 M8 12 | 35
23 Kl x
.g > o o
48 ; _% 105( 51 | 56 | 28 | 24 | 80 |192|1,36| & 310 620 12 T |L+112 2,0 2,1 M8 12 | 35
22 - i
55 % g 120| 60 [ 65 | 30 | 28 | 88 [218|1,52 410 820 16 = |L+130 1926 |38]22 M10 8 69
(o %]
Se
65 D g 135| 68 | 75 | 35 | 32 | 102|252 |1,75 625 1250 16 L+150 38126 M10 12 69
75 160| 80 | 85 | 40 | 36 | 116|286 | 2,0 1280 | 2560 19 L+170 24| 37|30 M12 15 | 120
90 200|100 |100| 45 | 40 |130|330| 2,5 2400 | 4800 20 L+200 36|34 M16 15 | 295
1) w zapytaniach i zaméwieniach na wykonanie ZS-DKM1, prosze okres$la¢ wymiar L A =7S-DKM1 typowe elementy 6x
2) dla kazdego kotnierza osobno UWAGA: standardowe wykonanie jest odpowiednie do montazu poziomego
3) dla sprzegta ROTEX ZS-DKM1 przenoszony moment z zastosowaniem fgcznika 92 Sh A-GS Na zaméwienie wykonanie do montazu i pracy w pionie.
EEN
Sposob zamawiania: | ROTEX®-38 |ZS-DKM1 140 GG 98 1 - @ 38 1 - @3
; .| 0dleg. watéw ; &6
srgrzzrglg;; wykonanie wymiar materiat ch?zrgi(l)(séc typ Srednica typ Srednica
Lzs-pkmi [Sh A-GS] piasty otworu piasty otworu




ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne

Wykonanie dwukardanowe - innowacja do pomp

Wykonanie ZS-DKM3

_
P o

KTR

V

Dla nowoczesnych
zespotow
napegdowych

@ Elementy posrednie (6x) do dlugosci 250 mm, dostepne w
krotkim czasie z magazynu w Niemczech

@ Lepsze mozliwosci kompensacji odchytek - dzigki
dwukardanowej budowie, niewielkie sity przywracajace

@ Dobre wiasciwosci ttumigce (redukcja hatasu)

@ Prawidtowa praca nawet przy duzych odchytkach, dzieki
wystarczajgcemu wywazeniu (do 3000 1/min.)

@ Wydtuzenie zywotnosci czesci wspotpracujgcych (tozyska,
uszczelki itd.)

@ Otwory gotowe wg ISO pasowanie H7,
rowki wpustowe wg DIN 6885 cz.1 - JS9

@ &) Certyfikat zgodnie z norma EC 94/9/EC

(Certyfikat Przeciwybuchowosci ATEX 95)
@ Dokfadna instrukcja montazu na naszej stronie internetowej

ROTEX

! L 75-pkm3 !
O [ |
i e g
- al& R
o = |5 =
alals ‘ . - iy — I
Y RY \ N
-
Y ‘ PR
1
g2\ I\ Zid
ZiN _d kk = Mxl |
L E Ly E L
3 L L,
Wykonanie ZS-DKM3
[ ] |
. |pomiedzy ) cze$¢ 4N [St] ) dopuszczalne odchytki
Rozmiar "\ atami  [facznik EIaﬁ't bez otworu lub wymiary [mm] przy n = 1500 */min
zs-Dkm3 | HU9OSEL (CTZQSf\lz) 2 otworem HT ien.| Kat i
- romien. owa osiowa
[mm] o (NmJ D max. [mm] Dy De D, dy Ii; 1, I; 1y Iy E Lzs-pkms P [mm] 4 N [mm]
24 100 35 24 55 36 45 27 30 30,5 49 18 161 1,17 1,4
100 41 171 1,06
28 140 95 28 65 42 54 30 35 35;5, 1 20 211 176 1,5
100 33 191 0,99
38 140 190 38 80 52 66 38 45 45,5 73 24 231 1,69 1,8
100 26 202 0,91
42 140 265 42 95 62 80 46 50 51 6 26 242 1,60 2,0
100 22 214 0,87
48 140 310 48 105 70 90 51 56 57 62 28 254 157 2,1
100 10 232 0,70 1,0
55] 140 410 55 120 80 102 60 65 66 50 30 272 1,40 2,2
180 90 312 2,09
140 40 202 1,31
65 180 625 65 135 94 116 68 75 76 80 35 332 2.00 2,6
140 25 313 1,13
75 180 1280 75 160 108 136 80 85 86,5 65 40 353 1,83 3,0
250 135 423 3,05
180 53 383 1,71
90 250 2400 100 200 142 172 100 100 101,5 123 45 253 2.93 3,4
Zestawienie srub:
Rozmiar
24 28 38 42 48 55 65 75 90
ZS-DKM3
Mx| M5x16 M6x20 M8x22 M8x25 M8x25 M10x30 M10x30 M12x40 M16x40
liczba z 8 8 8 12 12 8 12 15 15
Tp [Nm] 10 17 41 41 41 83 83 120 295

1) Maksymalny moment obrotowy T  ma. = Nominalny moment obrotowy T\ X 2

od rozmiaru 24 do rozmiaru 75 z facznikiem 98 Sh A-GS; od rozmiaru 90 facznik z pierscieniem wewnetrznym

ZS-DKM3: przenoszony moment obrotowy zgodnie z twardo$cig tacznika 92 Sh-A GS

WSKAZOWKI: W przypadku odchytek pozostaje symetrycznie skretne, wskutek czego nie wystepujg wibracje pochodzace od sprzegta.

Niewielkie sity przywracajgce.

UWAGA: Praca sprzegta wytgcznie w poziomie. Wykonanie do montazu pionowego na zyczenie.
EEN
Sposéb zamawiania:| ROTEX®-38 | ZS-DKM3 140 98 @ 38 @ 30
rozmiar wykonanie |odlegtos¢ miedzy | twardo$c¢ tgcznika Srednica otworu Srednica otworu
sprzegta watami [Sh A-GS] A B
(wymiar L)




ROTEX" Sprzegto skretnie elastyczne | |
Wykonania z watem posredniczacym K\T}
Wykonanie ZWN nr 017 oraz ZR nr 037

Do potaczen oddalonych od siebie watow

Rozwigzanie dwukardanowe umozliwia kompensacje
duzych odchytek promieniowych

Dobre ttumienie drgan dzieki zastosowaniu dwoch fgcznikoéw
Mozliwy montaz i demontaz bez rozsuwania napedu i
napedzanego urzadzenia

Wykonanie ZWN - wat posredniczacy centrowany przez
sferyczne tozyska $lizgowe

Wykonanie ZWNV - do pracy w pionie, z fozyskiem pionowym
szczegOty na osobnej karcie nr 5020/000/027-760390
Wykonanie ZR - z fgcznikiem GS - wat posredniczacy
tozyskowany, do montazu poprzecznego

Wykonania ZWN i ZR - na zyczenie zmiany wg potrzeb
klienta

Elementy
C@sw@ O [ [ 2pNdEN
{
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|
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|
!;4!
|

o
A3

od,
)
@d
o0

==

Te 77

Iy s, b s

|
:

b
i
| 1
A BN
6o
L

wykonanie ZWN wykonanie ZR ztacznikiem GS
[ §
wymiary wykonania ZWN i ZR wymiary wykonania ZR
. ) . Inf . teriatach tronie 26 wat Sruba § ® © gg
Rozmiar | $rednice ele‘ment nformacje o materiatach na stronie posredniczacy | zaciskajaca £ %‘g % Q'g
a=| @
ZWN ad ISt Lzwn e | L |G| EE 8E| <2
ZR @D | otwér R O I % | S| &= %
@D, | gotowy | Dw De dy | il E s b l3i 1y lz ” —r;‘ xm|[ " » % s .g' 5
B0l ra () g |3
24 24 55 [ 36 27 | 30 18 2 14 | 305| 8 30x4 | 4522 | M6 | 10 78 | M8 [ 55| 14 | 09
28 A 28 65 42 30 35 20 2,5 15 [ 355 10 35x4| 7611 | M8 | 25 90 (M10| 7 1,5 (0,9
= —
38 © N 38 80 52 38 45 24 B8 18 | 455 10 40x4 (11870 | M8 | 25 z 114 |M12| 85 | 1,8 | 1,0
< =
42 § : 41 95 62 46 50 26 3 20 | 51,0 12 45x4 (17487 (M10 | 49 } 126 |M12| 85 | 20 | 1,0
o C ™
48 = 5 48 105 | 70 51 56 28 3,5 21 [ 57,0 12 | x |50x4|24648 |M12| 86 ':% 140 |M16| 12 | 2,1 | 11
@ N -
55 ;g 55 120 | 80 60 65 30 4 22 | 66,0 16 +§ 55x5|39662 [M10 | 49 160 |[M16| 12 | 2,2 | 11
© >
65 € ; 65 135 94 | 68 | 75 35 | 45| 26 (76,0 16 ﬁ‘ 65x5 (68329 |M12 | 86 185 (M16 | 12 | 2,6 | 1,2
>0 z
75 ig 75 160 | 108 | 80 | 85 | 40 5 30 | 86,5| 19 _IE 75x5 [L08000(M16 | 210 210 |[M16| 12 | 3,0 | 1,2
2
90 §> § 100 200 | 142 | 100 | 100 | 45 | 55 | 34 |101,5| 20 Wskazéwka przy doborze wykonania ZR
100 g 'E 110 225 | 158 | 113 | 110 | 50 6 38 |111,5| 25 = Nalezy uwzgledni¢ moment tarcia przy zamocowaniu piasty
N % Na zyczenie karta nr 5020/000/017-757537.
110 125 255 | 178 | 127 | 120 | 55 | 6,5 | 42 [122,0| 26
125 145 290 | 206 | 147 | 140 | 60 7 46 (142,01 30

1) W zamoéwieniach i zapytaniach prosze podawac¢ odlegto$¢ migdzy watami L, lub Lg oraz max. predko$¢ obrotowa dla kontroli krytycznej predkosci wirowania.

L ] ]|
Sposob zamawiania: | ROTEX®-38 | ZWN 1200 St/ GGG 92 AN - @ 38 AN - @30
rozmiar  |[wykonanie| CdI€gtoSC | materiat twardos¢ | element|  $rednica element $rednica
sprzegta watdw tacznika otworu otworu
Lw [Shore A]




ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne

beben hamulcowy / tarcza hamulcowa

Wykonanie BTAN nr 011 oraz SBA

HEE B
e N

KTR

~7

Dla nowoczesnych
zespotow
napedowych

N nro013

Sprzegto BTAN z bebnem hamulcowym do montazu w
hamulcu dwuszczgkowym wg DIN 15431/15435

Sprzegto SBAN z tarczg dla hamulca tarczowego
Kazdy typ sprzegta mozna taczy¢ z roznymi wielkosciami
bebna lub tarczy hamulcowej (patrz dobor wymiaru "N")

Beben lub tarcze hamulcowg nalezy osadzi¢ na tym koncu
watu, na ktory dziata wiekszy moment bezwtadnosci

Maksymalny moment hamowania nie moze by¢ wiekszy
niz max. moment przenoszony przez sprzegto

Typ BTAN i SBAN - krotkie terminy dostaw dla typowych
rozwiazan

Doktadne instrukcje montazu na naszej stronie internetowej

ROTEX

Elementy

1 @dy

@0y
o0,
?D
?d
305

@D, z=liczba

Neran

L2

BTAN z bebnem hamulcowym

2Dy

oD,
2D
?d
oB
DA

902 js

90, z = liczba

Nsgan

Gs

L

SBAN z tarcza hamulcowa

[ ] |
I Nt | B | wymiary
@d z
SBI;:N gDDl 27| sac | st Dy D, D, dy 2 p°d22i3';a D M I 1, E L P BE‘W SB’;‘N
38 g; = 34 80 50 66 38 8 8 x 45° M8 45 24 114 7,5 37,5
42 2 ~ | E - 42 95 60 80 46 12 M8 50 26 126 9,5 40,5
©N | N 16 x 22,5°
48 £ i E - 48 105 68 90 51 12 M8 56 28 140 10,5 _ 45,5
55 e g - 55 120 78 102 60 8 8 x 45° M10 65 30 160 12,5 _.g 52,5
65 E ; § = 65 135 92 116 68 12 16 x 22,5° M10 75 35 185 135 (_Cv 61,5
75 §§ < - 75 160 106 136 80 15 M12 85 40 210 15,5 % 69,5
90 % g 'QE) - 100 200 140 172 100 15 M16 100 45 245 18,5 N 89,5
100 Tomg g 100 - 225 156 195 113 15 20 x 18° M16 110 50 270 20,5 8 98,5
110 ﬁ g E 110 = 255 176 218 127 15 M20 120 55 295 23,5 96,5
125 R © 130 - 290 204 252 147 15 M20 140 60 340 27,5 112,5
1) Otwory gwintowane do przykrecenia bgbna lub tarczy
hzﬁibuelg- beb:np:lzagr?\m&%Ev)v(z.thﬁm igru "N" olt;::lt: tarcza hamulcowa tarczasr?ar::?tﬂ?osvguzg)ﬁv??nﬁyrul "N" ‘zl/’r::,ltﬂy
DBxB | 38 | 42 | 48 | 55 | 65 | 75 | 90 | 100 | 110 | 125 (30[\r:1]/s) AXGs Bxf | 38 |42 | 48| 55|65 | 75 | 90 | 100 | 110 | 125 (30[\r':1]/s)
160x60 | 31 3550 | 200x12,5| 90x15 | x 3800
200x75 | 36 | 38 | 39 | 41 2800 | 250x12,5| 140x15 | x X X 3056
250x95 | 44 | 46 | 47 | 49 | 50 | 52 2240 315x16 | 205x20 X X X X X 2425
315x118 55 | 56 | 58 | 59 | 61 | 64 1800 400x16 | 290x20 X X X X X X X 1910
400x150 68 | 69 | 71 | 72 | 74 | 77 | 79 | 82 1400 500x16 | 390x20 X X X X X X X 1528
500x190 87 (89|92 |94 |97 |101| 1120 630x20 | 520x20 X X X X X X 1213
630x236 107 | 110 | 112 | 115 | 119 900 710x20 | 600x25 X X X X X X 1076
710x265 123|126 | 130 800 800x25 | 690x30 X X X X 955
800x300 144 710 900x25 | 790x30 X X 849
Inne rozmiary na zadanie wg. arkuszy nr
BTAN:M 380821
SBAN proste: M380822; wykorbione: M 370065
FNN piasta: M 380823
NN
Spos6b zamawiania:| ROTEX®-38 BTAN 200 GG 92 d, GG - @ 38 dg St — @ 30
rozmiar wykonanie h % Ibena . t’yv?:;(:l?ksg element otwor element otwor
sprzegta amr#act;g\r?:lgo i [ ghore A gotowy gotowy




ROTEX" Sprzegto skretnie elastyczne | |
Tarcza hamulcowa K\TB
Wykonanie AFN-SB specjalne

Sprzegto AFN-SB z tarczg dla hamulca tarczowego

Tarcze hamulcowg nalezy osadzi¢ na tym koncu watu,
na ktéry dziata wiekszy moment bezwtadnosci

Maksymalny moment hamowania nie moze by¢ wigkszy
niz max. moment przenoszony przez sprzegto

Szczegoétowe dane ROTEX AFN -SB podaje arkusz
nr M 351054 (na zyczenie)

Szczegétowa instrukcja montazu na naszej stronie
internetowe;j

[ |

(@] [ENal[2] 3N 5N
| [t

Ng

il
AEEE
| oo« i £
SIS|S B T TRl T3 A
1 1 12 R
7 s
ES7 7 =——c& ‘
L lg| =
N
strona silnika
L1 BRI 120
[ ] |
rozmiar otwor gotowy d wymiary
AFN-SB - -
spec. min. max. Dy De D3/, D, dy E E, M liczba z podziatka = z x kat
65 22 65 135 94 96 116 68 35 65 M 10 12 16 x 22,5°
75 30 75 160 108 112 136 80 40 75 M 12 15
90 40 100 200 142 145 172 100 45 82 M 16 15
100 46 110 225 158 165 195 113 50 97 M 16 15
110 60 125 255 178 180 218 127 55 103 M 20 15 20 x 18°
125 60 145 290 206 215 252 147 60 116 M 20 15
140 60 165 320 235 245 282 165 65 128 M 20 15
160 80 190 370 270 280 325 190 75 146 M 24 15
rozmiar przenoszony moment Y max. max.
AFN-SB z tacznikiem 95 Sh A [Nm] obroty moment
spec. Ten Tmax [/min] |ham. [Nm] I I, lio Iy iz 20 N L
65 940 1880 3450 1880 15 16 1125 113,5 166 135 150 344,5
75 1920 3840 3250 3840 20 19 1315 133 166,5 135 150 374,55
90 3600 7200 3000 7200 20 20 164 165,5 206,5 175 190 454
100 4950 9900 2800 9900 25 25 153,5 155 206,5 175 190 458,5
110 7200 14400 2600 14400 25 26 201,5 203,5 212 180 195 518,5
125 10000 20000 2250 20000 30 30 198,5 200,5 212 180 195 528,5
140 12800 25600 1800 25600 30 34 2445 247 252,5 220 235 627,5
2102 2302
160 19200 38400 1500 38400 34 38 226,5 229 252,5 220 235 627,5
! ! 2102 2302
. rozmiar tarczy hamulcowej @A x b,
rozmiar 355 x 30 400 x 30 450 x 30 500 x 30 560 x 30 630 x 30 710 x 30 800 x 30 900 x 30 900 x 40 1000 x 40
65 X X X
75 X X X
90 X X X X
100 X X X
110 X X X X
125 X X X
140 X X X X X
160 X X X X X
1) Maksymalny moment hamowania nie moze by¢ wigkszy niz moment obrotowy przenoszony przez sprzegto
2) Wymiary dla grubosci tarczy hamulcowej by = 40 mm
NN
Spos6b zamawiania:| ROTEX®-90 | AFN-SB-Spec. 450 x 30 95 4Nv - 2 90 ANX - @ 90
rozmiar wykonanie @ tarcza twardos¢ | element otwor element otwor
sprzagta ham. x grubo$¢ | tacznika gotowy gotowy
[Shore A]




ROTEX” Sprzegto skretnie elastyczne | N
Przetaczalne w czasie postoju @
Wykonanie SD nr 015

@ Sprzegto przetgczalne do zastosowania w urzadzeniach ﬁ @
mechanicznych 5 Q

tatwe zatgczanie lub roztgczanie napedu w czasie 04
postoju

Mozliwo$é taczenia w zestaw piasty ruchomej oraz --.
pierscienia $lizgowego i dzwigni przetgczajacej

Piasty ruchome z otworami wstepnymi, sita przetgczania
musi zosta¢ ustawiona po wykonaniu otworu gotowego
Inne rozmiary na zyczenie, karta nr M 370266
Kompletny mechanizm przetgczajacy sktada sie z:
dzielonego pierscienia slizgowego z brazu, widetek,
watu, dzwigni, tozyska zewnetrznego

|
fal 1] [2] [e] [T} diwignia przeczania
[ Lsp pierscien $lizgowy
B
A H
T
!
SHEE |-
3 \
a i |
L2 E b W przetgczanie .
1 m
£ Ly
roztgczone 3
i
[ ] |
. piasta piasta @
Rozmiar standard | ruchoma mial N _
czesc 1;1a| czesé 11 wy ry ;“3‘5 < &._
e c
Sb otwor gotowy| b & i 2 g g
d; D; D; _d1 Dy :02,1 Dy dy I3 1 E s b E, L L, w a |n£01| Lgp %C g | =5
min max
24 N 8 18 &5 41 30 27 30 18 2 14 16,5 78 515 16 6 6 98 110 - -
28 N 10 22 65 58 36 30 35 20 2,5 15 18 90 60 17,5 8 8 113 | 130 - -
38 o_v& 12 28 80 70,5 45 38 45 24 3 18 22 114 73 21 8 12,5| 140 | 150 1,1 1
42 C% 1432 o5 [ 705 50| 46 | 50 | 26 | 3 | 20 | 24 | 126] 82 | 23| 8 [125] 156|180 | 1.1 | 1
n <
48 ° :;ﬁ, 15 | 40 105 | 89,5| 60 51 56 28 3,5 21 | 255| 140 | 90,5 24,5 6 17,5| 172 | 200 | 2,2 2
© c
55 2 5% 18 | 48 120 | 112,5( 70 60 65 30 4 22 27 160 | 103 26 6 18 195 | 250 | 3,3 3
I} ©
65 ® = g 20 | 55 135 | 112,5| 80 68 75 35 4,5 26 32 185 | 120 | 30,5 7 18 227 | 280 | 3,3 3
>
75 i"g 25 65 160 | 130,5( 95 80 85 40 5 30 37 210 | 135 35 6 205 257 | 350 | 4,4 3
90 €| 22 [ 28] 75 | 200 1645] 110 100 100 [ 45 | 55| 34 | a1 | 25| 152 [ 395] 8 [ 255] 203|350 | 55 | 4
100 é ?);_8 30 80 225 | 164,5| 115 | 113 | 110 50 6 38 46 270 | 169 44 14 255 325 380 | 5,5 4
c
110 i gg B5) 85 255 [ 164,5| 125 | 127 | 120 55 6,5 42 51 295 | 184 | 485 | 185 | 255 355 450 | 5,5 4
© —
125 < @5 40 | 100 | 290 | 210,5| 145 | 147 | 140 60 7 46 55,5| 340 [ 208,5( 53 18,5| 30,5 404 | 500 | 6,6 5
wymiary pierscienia slizgowego i dzwigni przetaczania
Rozmiar o
max. predko$é
SD . m, m, dla pierscienia
rozmiar a by c d; d; ds et € F o L Ls m min | max A B [L/min]
38 1
110 35 18 20 11 12 30 25 70 45 320 400 75 - 190 90 114 3280
42 1
48 2 25 27 97,5 60 430 450 240 270 111 151 2550
55 3
140 40 17 40 100 140 180 2120
65 3 30 32,5 | 120 65 490 600 280 310
75 3 170 210 1710
25 14
90 4
100 4 35 21 37,5 | 1475 70 565 750 321 365 200 244 1360
160 45 50 120
110 4
125 5 40 25 46 190 80 630 | 1200 365 410 250 300 855

1) w przypadku montazu na ptycie, wymiar "e" dzwigni przetgczania rozmiar 5, nalezy powiekszy¢ co najmniej o 10 mm




ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne

Wykonanie FNN nr 021 oraz FNN z wentylatorem

Dla nowoczesnych
zespotow
napedowych

HEEE B
N

KTR

~7

——

——
—

=

Ttumigce drgania i hatas

Doskonata kompensacja odchytek dzieki zaokrgglonym
zebom fgcznika

tatwe w montazu

tatwa ocena stopnia zuzycia

Sprzegto mozna wyposazy¢ w réznego typu "wentylatory"

Szczegdétowe dane podaje arkusz (M 380823)
oraz ulotka ROTEX z wentylatorem

|
Elementy la] [1] [2] 1Nd
L
[ 1
v
8
= |4 - & &
oo o f=-—- M T -— el =
SRS  —— ASY
A \ (@) g d ‘ s
i ’ =5
i ! S
}
,,,,,, )\ 3 4
s b _KP_=
Iy £ I
wykonanie FNN wykonanie FNN z wentylatorem (typ 1)
[ ] |
otwor otwor wymiary (mm)
rozmiar wstepny gotowy
2d Dd1 max,
FNN @D cze$¢ INd Dy D, D, dy E s b I1; I2 P M liczbaz | podziatka NN
@D, stal z x kat
28 > 24 65 40 54 30 20 25 15 85 6,5 M6 8 o 90
X 45°
38 -E z & 34 80 50 66 38 24 3 18 45 75 M8 8 114
o5
42 ;‘5 S - 42 95 60 80 46 26 3 20 50 9,5 M8 12 126
e 16 x 22,5°
48 g S g-& 48 105 68 90 51 28 3,5 21 56 10,5 M8 12 140
= ©
65 "% E g 5 55 120 78 102 60 30 4 22 65 12,5 M10 8 8 x 45° 160
65 § {2 E z 65 135 92 116 68 35 4,5 26 75 13,5 M10 12 16 x 22,5° 185
o
75 ® = 75 160 106 136 80 40 5 30 85 15,5 M12 15 il 210
X 18°
90 100 200 140 172 100 45 55 34 100 18,5 M16 15 245

Inne rozmiary na indywidualne zapytanie

Typ 1: wentylator przykrecony

Piasta ROTEX moze by¢ dostarczona

z przykreconym wentylatorem.
W zamowieniu nalezy podawaé
wymiary wtasne i dane przytaczowe.

Typ 2: wentylator z wtryskarki

Dzieki masowej produkcji niskie ceny

Typ 3: wentylator wciskany lub klejony

Dzigki specjalnym konturom powierzchni
gornej (radetkowanie wg. DIN 82) piasta

umozliwia np. wcisniecie wentylatora




ROTEX® Sprzegta skretnie elastyczne
Wykonania specjalne
Piasty zaciskowe i wykonanie pod tuleje zbiezng

Dla nowoczesnych

|
PN

zespotow
napedowych

KTR
~”

otwor | CLAMPEX® KTR 200 wymiary [mm] ﬁ
N EES
ROTEX® WSt%Zn %‘g max rozmiar|  przenoszony =
rozmiar €3 | pierScienia | moment i sita O
Elementy gg dxD | T INM] Fax[KN] B F s | D ° B o - x
5 T sposob montazu 22 N 30x55 | 820 | 54,7 |48[50 [ 26 | 3 [ 20 [ o5 | - [ o5 | 46 -
WL#i, 48 @ | ® | 3560 | 1440|823 |48[56 | 28 | 35 | 21 [105]| - | 105 | 51 --
/& 55 g ,a :§ 45x75 | 1650 | 82,5 | 48| 65 | 30 4 22 | 120 - 120 60 =
H [}
ISS=220 65 § @ | 5 [ 4sx75 | 2520 |100,8] 59 75 | 35 | 45 | 26 [135] 115 [ - | es ]
= © e
I J T 75 %3 | % | soxe0 4940 152 [59[ 85 |40 | 5 [30 [160[ 235 | - [ s0 | 2
= il gl g < ] =
el 9 s t+t—— e T —— i 3 s 90 S2 65x95 | 6151 | 154 [ 66(100| 45 | 55 | 34 [200| 160 [ - | 100 |
H °| o 20 +
H MRS R 100 | 25| _ | 65%95 |6151| 154 |66[110| 50 | 6 |38 |225[ 180 | - | 113 | w
=T >0 +
i, H NN 110 ?g ~§ 70x110 | 7909 | 176 | 66|120 | 55 | 6,5 | 42 | 255 | 200 | - | 127 |_|N
0ga
125 g = E 80x120 |12262| 223 | 77|140 | 60 7 46 | 290 | 230 - 147 §
INY 8% g
NN 140 | 92| 5 | 95x135 |15288| 255 | 77[155 | 65 | 75 [ 50 [320] 255 [ - | 165 | §
o =
L £ B 160 § 2 8 110x155 (20702 318 | 77|175 | 75 | 9 | 57 | 370 290 | - [ 190 | ©
N.
spos6b montazu 2 180 120x165 (20702 318 | 77|195 | 85 | 10,5 | 64 | 420 | 325 - 220
ROTEX® wykonanie nr 001 z pierscieniem CLAMPEX® KTR 200
® na zyczenie przeslemy karte katalogowa z wymiarami (M 383426).
KTR 200 " D $ruby zaciskajgce KTR 200 ‘e Lieegak $ruby zaciskajace KTR 200 " P b $ruby zaciskajgce
rozmiar | dlugose | momentobr.i DIN 912 -12.9 rozmiar | dlugose | ~Mmoment obr.i DIN 912 -12.9 rozmiar | dhugose | moment obr.i DIN 912-12.9
dxD B T Fax ZxM T, dxD B T Fa | zxM Ty dxD B T Fac | ZxM Ta
[Nm] [KN] [Nm] [Nm] [KN] [Nm] [Nm] [KN] [Nm]
20x47 48 550 55,0 6xM6 17 38x65 48 1550 81,6 9xM6 17 65x95 59 4940 152 9xM10 41
22x47 48 610 55,4 6xM6 17 40x65 48 1650 82,5 9xM6 17 70x110 66 5382 154 9xM10 71
24x50 48 660 55,0 6xM6 17 42X75 59 2120 | 100,9 | 6xM8 41 75x115 66 5767 154 9xM10 71
25x50 48 680 54,4 6xM6 17 45x75 59 2280 | 101,3 | 6xM8 41 80x120 66 6151 154 9xM10 71
28x55 48 750 53,6 6xM6 17 48x80 59 2420 | 100,8 | 6xM8 41 85x125 66 7469 176 |10xM10 71
30x55 48 820 54,7 6xM6 17 50x80 59 2520 | 100,8 | 6xM8 41 90x130 66 7909 176 |10xM10 71
32x60 48 1320 82,5 9IXxM6 17 55x85 59 4180 152 9xM8 41 95x135 66 10435 | 220 |[10xM10 71
35x60 48 1440 | 82,3 9xM6 17 60x90 59 4570 | 152,3 | 9xM8 41 szczegdtowe dane w dziale CLAMPEX®
|
Elementy wymiary [mm] ) )
TB1 @ TB2 ROTEX® tuleja Sruby mocujace
rozmiar | zbiezna rozmiar | dtugosc| liczba | T,
L (WA E s b L N Dy D, dy | [call | [mm] [Nm]
— ‘ 28 1108 | 23 20 2,5 15 66 - 65 65 30 1/4” 13 2 57
— 38 1108 | 23 | 24 3 18 | 70 | 15 | 80 | 78 | 38 | 1/4” | 13 2 57
42 1610 | 26 26 3 20 78 16 95 94 46 3/8” 16 2 20
| o o| - 48 1615 | 39 28 3,5 21 106 28 105 | 104 51 3/8” 16 2 20
al e| - ---é:—- -4 s a
© =y s 55 2012 33 30 4 22 96 20 120 | 118 60 |7/16” | 22 2 31
B B 2517 12" | 25 49
75 52 40 5 30 144 36 160 | 135 80 2
=3020 5/8" | 32 92
= dostepne wytacznie dla wykonania TB 2
N N = TB1 modyfikacja asortymentu podstawowego
s b s
\1 E Iy . . . . . . .
ROTEX® - wykonanie nr 001 do zbieznej tuleji zaciskowej
dostepne typy sprzegta TB 1/1; TB2/2; TB 1/2
« na zyczenie przeslemy karte katalogowg z wymiarami (M 373054).
'f(’:l':jiia' wymiary dostepnych otworéyv gotowych d,; tolerantfja H7 - |:owki na wpust wg DIN 6885/1
zbieznej * otwory z rowkiem na wpust (wykonanie ptaskie) wg DIN 6885/3
1108 10 11 12 14 16 18 19 20 22 24 25 28*
1610 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42*
1615 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 85} 38 40 42*
2012 14 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50
2517 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60
3020 25 28 30 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75
[ ]



ROTEX"® Sprzegto skretnie elastyczne | |
Wykonania specjalne K\TB
Ze sprzegtami przecigzeniowymi

ROTEX® d d | | L D minimaln)_/
Laxn rozmiar 1 max 1 2 BKN H mome[r,:} r:%mlaf:y
28 28 85! 25 101 65 100
38 |E-_.| 38 45 35 125 80 190
ETod
42 ;e %‘Q 42 50 40 139 95 250
48 $555 | 48 56 46 153 105 300
© -
=l 55 |8583| 55 65 55 177 | 120 400
s Sed
© 65 |SaB2| 65 75 65 202 | 135 500
w ~ o
75 75 85 70 230 160 600
90 100 100 85 266 200 700
ROTEX® BKN sprzegto z tamanym kotkiem, wykonanie BKN nr 009
W zaméwieniu prosze podawa¢ moment krytyczny.
Szczegoty na karcie z wymiarami nr 5020/000/009-760313
|
g ® t
. ROTEX™ | rupLEx- | (0ol d dy | Da| K Lr | Lru
RU rozmiar rozmiar [Nm] max
14 00 0,5-5 = &) 10 44 11 a1 59
19 0 2-20 =R 20 | 63 25 | 33 | 78
] 24 01 5-70 - 22 80 30 45 98
c X
] 28 1 20-200 E § 25 98 35 52 113
34— |— —T 3| S 38 2 25400 | 2 [ 35 | 120 | 45 | 57 | 133
0
] 48 3 50-800 % g 45 166 56 68 166
A za] 75 4 90-1600 | 2 | 55 | 185 | 85 | 78 | 205
T N O
90 5 400-2100 §§ 65 260 | 100 92 259
I Lr ROTEX®- RUFLEX®- zestaw przeciazeniowy,
szczegotowe dane w katalogu sprzegiet przecigzeniowych
[ ] |
ROTEX@ przenoszone
Ly 7 |kTR-SISR[momenty | @ | di | Da| L | Ls| Ls
rozmiar | rozmiar [Nm] max
28 0 540 |, &| 22 | 55+ | 35 (385 | 82
STA
38 1 12-100 |E=3| 25 | 82 | 45 | 52 [1295
g2
48 2 25-200 |25 S| 35 | 100 | 56 | 61 | 155
SE2
55 3 50-400 |$S€| 45 | 120 | 65 | 78 | 186
w2
75 4 |100800 [5%%| 55 | 146 | 85 | 100 | 241
el
90 5 175-1400 2| 65 | 176*| 100 | 124,5| 289
* Nalezy wzig¢ pod uwage $rednicg zewnetrzng Dy, sprzggta ROTEX
ROTEX®- KTR-SI zestaw przecigzeniowy
szczegotowe dane w katalogu sprzegiet przecigzeniowych
NN
C 8 | w8 | SYNTEX
L SE OF zakres max
ES |8 [momentuNm]| o | Da|Du|dy[E|L|Lg|l|l]]ls
) Hub=2mm 5_); ,51.
x DK1 [DK2 | d [ d,
20 24 | 620 (1530 |28 | 20 | 80 | 55 | 27 |18 [ 45 |00 30 [ 52 | 10
i o 25 28 | 2060 (4590 |38 | 25 | 98 | 65 | 30 |20 |50 |113| 35 (58| 11
33 g‘ J-— L R S g\ S 35 38 | 2580 78-150 | 45 | 35 | 120 | 70 | 38 |24 [ 60 |136| 45 [ 67 | 13
[ = 50 48 | 60-180[175-300| 62 | 50 | 162 | 98 | 51 | 28 [ 70 |167| 56 | 83 | 14
@ﬁ SYNTEX® bezluzowe sprzegto w potaczeniu z
== piasta ROTEX®GS
ls
Iy E [ szczegotowe dane w katalogu sprzegiet przecigzeniowych
EEEN




ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne

HEE B
P

Dla nowoczesnych
zespotéow

nape

Asortyment podstawowy (otwory metryczne / calowe)

X
asortyment podstawowy (otwory metryczne) i
ROTEX® | w cylindryczne otwory gotowe [mm] rowek na wpust wg DIN 6885/1 [JS9] z wkretem ustalajgcym 8
rozmiar 8 ;
materiat a Ji.'?f&)’e 68| 9]10|11|12]|14|15|16 |18 (19(20|22 |24 (25 |28|30|32|35|38|40|42|45|48 (50(55|60 (65|70 |75|80|85| 90 -
14 Sint| 1a | @ [ ] o(0|0 |0
19 | Sint| 1a| @ [ ] [ J o 00 |0 --
14 |A-H| 1a (om (@ |® (0| © ONONON ©® | O
1 [ J o000 00|00
Al-D
19 la | @ [ ] [ J
St 1a [ ol [ BN BN NN NN NN BN N IN ] (LI J
A 1 [ J o/ 0|0 06/ 00| O (O (O O O
24 la| @ (K K]
St 1la [ oW [ ] o 06|00 06/0 06 O 0N O oo
ALD 1 [ ] [ BN J [ AN BN NN BN BN NN BN J
28 la | @ o000 (0O
St 1la [ ol | 0|00 (0 0 060 0 O 0ONO O O 0Om
ot 1 [ ] L B B NN NN NN AN J
1a | ol
38
ci 1 [ J | 0|0 060 0|0 0 0 (0 0 0
1la [ oW OH| © 0N O
st 1 [ ] [ BN J o|0(0 | 0O
1a | ol
42
ci 1 [ J [ B J o0 06|00 (0O (0 0 O 00O
1a | ol OH/ O |OH/ O H
1 [} [
St
1a | ol
48
i 1 [ J [ J oo/ 0o/0(0 0 OO
1a [ ol OH| © oN|OoN
1 [} (AEJEIE IR I I A K )
55 | GG
la| @ [ AN BN J
65 GG 1 [ J [ J o000 0 (0 O
St 1 [ J [ [
— GG 1 [ [ (JEJIEIEIEIEIENK )
St 1 [ ] [ AN BN NN J |0
90 GG 1 [ J o000 /0 0O (0 OO
St 1 [ J [ AKJ [AKJ
@ diugos¢ standardowa M piasty pogrubione i przediuzone (1b)
otwory calowe
Kkod ad cﬂafie proos | 102 kod ad cﬂafie pross | 02 kod ad (g?e pross | 00 Kkod ad cﬁ;?e pross | t,e00
Tb | 95°® | % |317 |11, A [19,05°| % | 478|213 Sa | 28575 | 1% | 6,35 31,7 Nb | 41,275" | 1% | 9,55 | 458
DNB | 11,11 | 74 | 2,4 | 125 Fa [2220°%| 7% |635]|252 Sb | 2858 | 1% | 635|315 Ls |44,42°%| 1% | 955|488
T | 12697 | % | 475|146 DNI | 22,228 | 7 | 6,35 [ 25,0 Sd | 2858°%| 1% |7,93|321 L | 44457 | 1°% |11,11] 49,4
Ta | 127°% | 'k [3,17[143 Gs |22227%%| 7% | 478|244 Ja | 31,70 | 1% | 7,93 | 34,4 Lu | 47,625 | 1% | 12,7 | 53,5
DNC | 1345" | "k | 3,17 | 14,9 G [22,220%| % | 475|247 Js [31,75°% | 1% | 6,35 | 34,6 Da | 49,20 | 1%s | 12,7 | 55,0
E |1587°%| *% |317]|175 F |2222¢¢| 7% |638]252 K | 81,759 | 1% | 793|355 Ds |5077°®| 2 |127|564
Es |15,88% [ 5% 4,0 | 17,7 Gd | 22,225" | "k | 4,76 | 24,7 Ma |[34,925"" | 1% | 7,93 [ 38,7 D |50,807"| 2 12,7 | 55,1
DND | 15,852" | 6 | 4,75 | 18,1 Gf | 23,80 | e | 6,35 | 26,8 M | 34,92+ | 1% | 7,93 | 38,6 Pa | 53,975"" | 2% | 12,7 | 60,0
Ed |1587°%| % [ 4,75]| 18,1 Bs |25,38°* | 1 6,37 | 28,3 RH1 | 34,93" [ 1% [ 9,55 | 37,8 Ub | 60,325 | 2% [15,879 67,6
DNH | 17,465" | "hs | 4,75 | 19,6 H | 25,40%% 1 4,78 | 27,8 Cb |36,507 | 174 | 9,55 | 40,9 Wa | 73,025"" | 27k |19,05| 81,7
Ad | 19,02*°%| 3 | 3,17 |20,7 DNF | 25,38" 1 6,35 | 28,4 Ca [38,07°°| 1'» | 7,93 | 42,0 Wd | 85,725"" | 3% [22,225 95,8
As | 19,02°%| % | 478|213 Hs [ 25,40%°% 1 6,35 | 28,7 C |[38,07°°| 1. | 9,65 [ 42,5 Wi | 92,075 | 3% [22,225101,9
ROTE_X® materiat | piasta kod otworu calowego ROTEX® materiat piasta kod otworu calowego
rozmiar asortyment podstawowy rozmiar asortyment podstawowy
14 Al-H 1a Ed* 38 Al-D 1 F
St 1a A Ed Gs 1 C G F K Bs Ma
19 Al-D 1 A Es 42 ea 1a L
24 St 1a A G F Ta Gd Al-D 1 Nb
Al-D 1 A G F 48 GG 1 C G Nb K
28 St 1a A G F K 55 GG 1 C K L
Al-D 1 A G 65 GG 1 C Pa K
38 GG 1 A G F K Bs DNI Sb 75 GG 1 C K

* piasty pogrubione i przedfuzone




Dla nowoczesnych -
== KTR
napedowych
v

otwory stozkowe - wielowypusty (asortyment podst.)

ROTEX® Sprzegta skretnie elastyczne

otwory stozkowe stozek 1:5 stozek 1:8
szczegoty rozwiertu szczegoty rozwiertu
kod d +005 pIse t, *01 Ik kod d +005 b +005 t, *01 I
A 10 985 > ) 115 N /1 9,7 2,4 10,85 17,0
stozek © B 17 16,85 3 18 185 N/lc] 116 8 12,90 165
1:5 ——- % C 20 1985 2 22 215 N/ le[ 130 2,4 13,80 21,0
esa— s 22 2195 3 is 215 N/ 1d| 140 3 15,50 17,5
b D 25 2285 3 29 265 N/ 1b[ 143 3,2 15,65 19,5
o T 30 29.85 5 26 35 N/ 2 17,287 3,2 18,24 24,0
a5 3285 3 26 %5 N/ 2a| 17,287 4 18,94 24,0
¥ S 0 3985 5 26 715 N / 2b| 17,287 3 18,34 24,0
N/ 3 22,002 4 23,40 28,0
N/ 4 25,463 4,78 27,83 36,0
E& stozek 1:10 N / 4b| 25463 5 28,23 36,0
N/ 4a| 27,0 4,78 28,80 32,5
. szczegoly rozwiertu N/ 4g| 2845 6 29,32 385
stozek T |3 kod droos b’ 1,70 e N/5 | 33176 6,38 35,39 44,0
1:8 [ CX 19,95 5 22,08 32 N/ 5a| 33176 7 35,39 44,0
oraz DX 24,95 6 26,68 45 N/ 6 43,057 7,95 3,378 51,0
1:10 EX 29,75 8 31,88 50 N/ 6a| 41,15 8 31 42,5
Lk
stozek ROTEX® asortyment podst. (rozmiar/materiat) stozek ROTEX® asortyment podst. (rozmiar/materiat)
kl:g 19 24 28 38 42 Ilfj 19 24 28 38 42
st [A-D| st [a-D| st [A-D]| GG [AI-D| GG st |A-D| st |Al-D| st |AI-D| GG [AI-D| GG
A 10 o0 N /1 (KK A 2K
B 17 oo/ o0o(0o |0 o N/id | @ [ 2K )
C 20 [ J [ J J N /2 (A I I B
D 25 [ ] ([ ] [ ] N /2a o 06| 0|0 o
N /3 [ 2K B ) [ ]
[ |
otwory z wielowypustem
zazebienie ewolwentowe wg SAE
wykonanie 1.3 wykonanie 2.3 kod rozwiertu rozmiar koto podziat. podziatka wypusty kat
piasta z wielowypustem piasta z wielowypustem PH-S ofg” 14,28 16/32 9 30°
PI 34" 17,46 16/32 11 30°
PB 7g” 20,63 16/32 13 30°
PB-S g” 20,63 16/32 13 30°
PB-B 1" 23,81 16/32 15 30°
PJ 1%/g” 26,98 16/32 17 30°
PC 14" 29,63 12/24 14 30°
PA-S 1%/g” 33,33 16/32 21 30°
PS-S 132" 33,88 12/24 17 30°
PD 132" 36,51 16/32 23 30°
PD-S 132" 36,51 16/32 23 30°
PE 132" 42,86 16/32 27 30°
PK 132" 41,275 8/16 13 30°
otwory wielowypustowe wg DIN 5480 P 2% 63,50 16732 40 30
kod rozwiertu koto podziat. modut wypusty
20x1  x18x7H 18 1 18
20x1,25 x14x7H 17,5 1,25 14 otwory wielowypustowe wg DIN 5482
25x1,25 x18x7H 225 125 18 kod rozwiertu rozmiar | koto podziat. | podziatka wypusty | korekta profilu
30x2  x13x7H 26 2 13 P 8217 Al7x14 14,40 1,6 9 +0,600
30x2 x 14 x 7H 26 2 14 P 8228 A28 x25 26,25 1,75 15 +0,302
35x2 X 16 x 8H 32 2 16 P 8230 A30x27 28,00 1,75 16 +0,327
40x2  x18x7H 36 2 18 P 8235 A35x31 31,50 1,75 18 +0,676
45x2  x21x7H 41 2 21 P 8240 A 40 x 36 38,00 1,9 20 +0,049
48x2  Xx22x9H 44 2 22 P 8245 A 45 x 41 44,00 2 22 +0,181
50 x 2 X 24 x7H 48 2 24 P 8250 A 50 x 45 48,00 2 24 +0,181
kod wielowypusty wg SAE asortyment podst. (ROTEX® rozmiar) vod wielowypusty wg DIN 5482 (ROTEX® rozmiar)
24 28 38 42 48 55 65 75 90 24 42 48 55 65 75
PH-S nle} e} P 8235 o
PB 5] P 8245 a0 a0 O
PB-S [me) o O ®) wielowypusty wg DIN 5480 asortyment podst.
PB-B a0 [6) 70 | O [¢) [6) 20x 1,25 x 14 x 7TH o
PC O O O O 25x 1,25 x 18 X 7TH o
PA-S o | oo 30x2 x14x7H ) [6)
PS-S o | oo 35x2 x16x8H =]
PD-S o 40x2 x18x7H [6) =]
PK [®) [e) o) 50x2  x24x7H o) o 7o

zalecane wykonania: Jtyp 1.3 piasta z wielowypustem, z podtoczeniem O typ 2.3 piasta zaciskowa z wielowypustem




ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne

Wykonania piast

L
PaN

Dla nowoczesnych

zespotow

napedowych
v

W zwigzku z wieloma zastosowaniami sprzegta ROTEX przy r6znych potrzebach montazowych, dostepne sg piasty w
rozmaitych wykonaniach. Wykonania te réznig sie pod wzgledem charakteru potgczenia; potgczenie ksztattowe (z rowkiem)
lub pofaczenie bazujgce na sile tarcia, ale takze, np. uwzglednione sg takie przypadki jak waty napedowe z integralnym

przenoszgcym naped wystepem lub inne sytuacje montazowe.

wykonanie 1.0 z rowkiem i wkretem ustalajgcym

ﬂf Pewne przeniesienie mocy

- dopuszczalny moment obrotowy

zalezny od nacisku powierzchniowego.
Nie nadaje sie do napeddw silnie
nawrotnych jako sprzegto bezluzowe.

wykonanie 2.0 zaciskowe, bez rowka, jedno naciecie

Sprzegto osadzone sitg tarcia,
bezluzowe potgczenie

wal-piasta. Przenoszony moment
zalezy od sSrednicy otworu.
wykonanie 4.0 z pierscieniem CLAMPEX KTR 250
Piasty zamocowane sitg tarcia,

bezluzowe potaczenie wat-piasta do
przenoszenia $rednich momentéw obr.

wykonanie 6.0 zaciskowe (patrz ROTEX GS)

Zintegrowane potaczenie

wat-piasta sitg tarcia do przenoszenia
wiekszych momentéw obrotowych.
Potaczenie Srubowe po stronie tgcznika
Przenoszone momenty i wymiary patrz
sprzegta ROTEX GS, strona 51.
Odpowiednie dla wysokich obrotéw.

wykonania specjalne na indywidualne zamoéwienie

Specjalna przedtuzona piasta z
integralng krzywka.

-=I AT

wykonanie 1.1 bez rowka, z wkretem ustalajgcym

Pewne przeniesienie momentu dla
potagczen wciskowych i klejonych.

O

wykonanie 2.1 zaciskowe, z rowkiem, jedno naciecie

@ Pewne przeniesienie napedu

z dodatkowym potgczeniem sitg tarcia.
Potaczenie cierne zapobiega luzowi

nawrotnemu lub ogranicza go.
Zmniejsza nacisk powierzchniowy
wykonanie 5.0 z pierscieniem CLAMPEX KTR 200/KTR 400
ﬂ Potaczenie wat-piasta sitg tarcia, bez
Ee=

obrotowych, najwiekszy mozliwy pierscien
zalezny od srednicy kotnierza piasty.
Sruby zaciskajgce zakrecane od wewnatrz
lub od zewnatrz.

l Obliczanie - patrz katalog CLAMPEX.

na wpuscie.
luzu, do przenoszenia duzych momentéw
=

L

wykonanie 6.5 zaciskowe zewnetrzne

1 Wykonanie jak 6.0 tylko $ruby zaciskowe

na zewnatrz. Na przyktad do promieniowego
! demontazu elementu posredniego.
(Wykonanie specjalne).

s

1

wykonania specjalne na indywidualne zamoéwienie

Piasta specjalna ze stozkiem
zewnetrznym jako potgczenie cierne.
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ROTEX® Sprzeglo skretnie elastyczne
= KTR
N

montaz - odchyiki - otwory demontazowe

montai sprzegto z otworami cylindrycznymi wat z wpustem wystajagcym do wienca zgbatego @d,, sprzegto z otworem stozkowym

T
Vi 2 VA1)

i

ROTEX rozmiar [ 24 [ 10 [ 24 | 28 | 38 | 42 | 48 | 55 | 65 | 75 | 90 [ 100 | 110 [ 125 | 140 [ 160 [ 180
miary montazowe

odstep E 13 16 18 20 24 26 28 30 35 40 45 50 55 60 65 75 85
wymiar __ d, 10 18 27 30 38 46 51 60 68 80 | 100 | 113 | 127 | 147 | 165 | 190 | 220
wymiar__ d, 7 12 20 22 28 36 40 48 55 65 80 95 | 100 | 120 | 135 | 160 | 185

odchytki
max odchylka osiowa 05 ] 05 [ 05] 07 -07]-20]-10]-20]-20]-15] -15 ] -15 ] 20 | 20 | 20 | -25 | -30
AKa [mm] +10 | +1,2 | +14 | +25 [ +18 | +20 | +21 | +22 | +26 | +30 | +34 | +38 | +42 | +46 | +50 | +57 | +6.4
max odchytka promieniowa przy 017 | 020 | 022 | 025 | 028 | 032 | 0,36 | 038 | 042 | 048 | 050 | 0552 | 055 | 0,60 | 062 | 0,64 | 0,68

n = 1500 1/min. AKr [mm]

AKw [degrees]
max odchytka katowa

12 1,2 0,9 0,9 1,0 1,0 11 11 1,2 1.2 1,2 12 13 13 1,2 12 1,2

przy n = 1500 1/min. 067 | 082 | 085 | 1,05 | 1,35 | 1,70 | 200 | 2,30 | 270 | 330 | 430 | 480 | 560 | 650 | 6,60 | 7.60 | 9,00
AKw [mm]
otwory demontazowe

piasta standard wymiar A - 25 32 38 50 &5 68 80 90 98 115 145 165 190 210 230 270
piasta standard ze stali, pogrubiona | _ 32 | 45 | 54 | 66 | 80 | 90 | 102 | 116 | 136 | 172 | 195 | 222 | 252 | 282 | 325 | 375
oraz kotnierzowa wymiar A

wymiar M - M4 | M5 | M6 | M8 | M8 | M8 | M10 | MI0 | Mi12 | M16 | M16 | M16 | M20 | M20 | M24 | M24
wymiar B - 6 6 3 10 | 10 | 10 | 12 | 12 | 15 | 20 | 20 | 20 | 25 | 25 | 30 | 30
[ |
odchyi ki AKr - odchytka promieniowa AKw [’] - odchytka kgtowa

| AKW [mm] = Lmax - I—min |

Podane dopuszczalne wartosci przemieszczen dla skretnie elastycznych sprzegiet ROTEX sg warto$ciami orientacyjnymi, uwzgledniajgcymi
obcigzenie sprzegta az do znamionowego momentu obrotowego Ty, przy obrotach n=1500 obr/min oraz temperaturze otoczenia +30°C.

Dla odmiennych warunkéw roboczych dostepny jest arkusz odchytlek ROTEX KTR-N 20240. Danymi tymi nalezy sie postugiwa¢ rozwazajac jedng
wartos¢ po drugiej, w sposéb proporcjonalny. Wymiar E przy montazu sprzegta nalezy bezwzglednie zachowa¢, aby sprzegto mogto poruszaé sie
osiowo. Aby tgcznik elastyczny nie byt narazony na zadne naciski czotowe, przy przesunieciu osiowym konieczne jest rozpatrywanie wymiaru "L"
zawsze za wymiar minimalny. Dokfadne instrukcje montazu znajdujg sie na naszej stronie internetowe;.

N
otwory demontazowe

o [ad
= o . .
x ¥ Piasty z otworem demontaz.
) % - wykonujemy tylko na zaméwienie.
> 2 5 2|
€ a & . . .
Iz & S N K‘y”* < - -— - Piasty kotnierzowe do rozmiaru 90
o . .
~ g . piasta kotnierzowa z 2 otworami do demontazu,
o piasta standard . . .
= od rozmiaru 100 z 3 gwintami.
=

| 1 |
T =
B piasta pogrubiona

Sruby mocujace wg. DIN 912 dla sprzegiet z bebnem lub tarcza hamulcowa oraz piast zaciskowych z wielowypustem

dla wykonan BTAN, SBAN, z wielowypustem ($ruby z materiatu 10.9)
M4 | M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
moment dokrecenia $ruby T, [Nm]
4,1 | 14 [ 35 | 69 | 120 | 295 | 580 [ 1000
NN




ROTEX" Sprzegto skretnie elastyczne |
masy; momenty bezwtadnosci @
Pojedyncze elementy

|
pojedyncze elementy ROTEX®
piasta standardowa piasta pogrubiona facznik kotnierze zabierajace kg;':?;?z. lqgfnhink
ROTEX® czesé 1 czesé 1a cze$¢ 2 |czes¢ 3b | czesé 3Na czesé 4N | czesé 6
rozmiar masa / moment bezwtadnosci
Alu GG GGG St Alu GG St poliuretan GGG St GGG St Alu
kgl kgl k] [kg] k] )] k) | (gern | [kal k] [ka] )] k]
[kgm? | [kgm? tkgm?] tkgm?] [kgm?] [kgm?] tkgm?] [kg?nz] tkgm?] tkgm?] [kgm?] [kgm?] tkgm?]
= = = = 0,020 = = 0,0046 = = = = =
14
- - - - 0,000003 - - - - - - - -
19 0,054 = = = 0,066 = 0,18 0,009 = = = = =
0,00001 - - - 0,00002 - 0,00005 | 0,000003 - - - - -
N 0,11 - - - 0,160 - 0,37 0,02 0,03 0,18 - 0,24 0,14
0,00004 - - - 0,00009 - 0,00021 | 0,00001 0,0003 0,00009 - 0,00009 | 0,00006
28 0,18 = = = 0,255 = 0,64 0,03 0,58 0,30 = 0,39 0,22
0,00009 . B = 0,0002 = 0,00048 | 0,00002 0,0008 0,00021 - 0,0002 0,00013
a8 0,38 1,01 - 1,00 0,42 1,17 1,27 0,06 0,80 - 0,313 0,62 0,35
0,0003 0,0009 - 0,00098 | 0,00044 0,0012 0,0014 0,00005 0,001 - 0,00047 0,0005 0,00035
1 0,58 1,56 = 1,81 0,71 1,88 1,84 0,09 1,41 = 0,76 1,05 0,51
0,0007 0,002 B 0,0025 0,0011 0,0029 0,0017 0,0001 0,004 = 0,0012 0,0011 0,0007
48 0,80 2,15 - 2,43 0,90 2,55 2,74 0,11 1,62 - 0,89 1,38 0,67
0,0011 0,003 - 0,0041 0,0016 0,0047 0,0052 0,0002 0,005 - 0,0017 0,0018 0,001
55 = 3,25 = 3,70 = 3,69 3,93 0,14 2,82 = 1,47 2,08 0,97
. 0,006 B 0,0082 - 0,0085 0,010 0,0003 0,012 - 0,0035 0,0035 0,002
65 - 4,96 - 4,50 - - 5,85 0,21 3,46 - 1,89 3,00 1,43
- 0,012 - 0,012 - - 0,019 0,0005 0,017 - 0,0059 0,0064 0,004
75 = 7,82 = 7,18 = = 9,06 0,39 5,03 = 3,0 4,86 22
- 0,026 - 0,026 - - 0,040 0,002 0,032 - 0,0125 0,015 0,009
90 = 13,4 = 125 = = 17,0 0,7 79 = 4,87 8,67 3.9
- 0,067 - 0,067 - - 0,117 0,004 0,073 - 0,033 0,042 0,025
= = 16,8 = = = = 0,9 = = 7,55 12,6 =
100
- - 0,11 - - - - 0,007 - - 0,063 0,077 -
= = 23,9 = = = = 14 = = 10,15 16,9 =
110
- - 0,20 - - - - 0,015 - - 0,11 0,132 -
= = 35,6 = = = = 19 = = 14,9 26,0 =
125
- - 0,39 - - - - 0,025 - - 0,21 0,27 -
- - 48,3 - - - - 2,5 - - 20,1 353 -
140
- - 0,65 - - - - 0,04 - - 0,34 0,45 -
= = 70,3 = = = = 3,9 = = 30,4 53,1 =
160
- - 1,26 - - - - 0,08 - - 0,70 0,89 -
- - 108 - - - - 6,5 - - 38,7 79,8 -
180
- - 2,35 - - - - 0,173 - - 1,14 1,78 -

Masy i momenty bezwtadnosci podane sg dla maksymalnej $rednicy gotowego otworu piasty bez rowka
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ROTEX® Sprzegto skretnie elastyczne

Dla nowoczesny'ch KT R
” . zespotow
masy; momenty bezwtadnosci N
Kompletne sprzegta
AFN BFN CF DF ZWN D SD
moment moment moment moment moment moment
. masa bezwiad. masa bezwtad. masa bezwiad. masa bezwtad. masa bezwiad. masa bezwtad.
rozmiar
J J J J J J
(kal [kl [k [kl [ka] kgl
[kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?] [kgm?]
19 - - - - - - - - - - 0,42 0,00008
24 0,86 0,00037 0,81 0,0004 0,61 0,0004 0,62 0,0005 1,62 0,0008 0,81 0,0003
28 1,41 0,00084 1,36 0,0009 1,08 0,001 1,19 0,0015 2,72 0,0018 1,42 0,0007
38 1,93 0,002 2,003 0,0019 1,87 0,002 1,66 0,0028 4,006 0,0038 2,71 0,0022
42 3,71 0,0047 3,46 0,0044 3,06 0,005 2,91 0,0072 6,92 0,0088 4,41 0,005
48 4,65 0,0072 4,53 0,0084 3,88 0,008 3,35 0,0097 9,06 0,0168 5,75 0,008
55| 7,24 0,0143 6,94 0,0133 6,21 0,018 5,78 0,023 13,4 0,0266 9,1 0,017
65 9,99 0,025 10,06 0,0248 8,63 0,029 7,13 0,034 20,12 0,0496 13,0 0,033
75 16,11 0,057 16,07 0,0555 13,2 0,060 10,5 0,065 32,14 0,111 21,2 0,073
90 27,78 0,154 27,64 0,146 22,0 0,144 16,5 0,15 55,28 0,292 34,6 0,165
100 41,2 0,287 37,85 0,257 31,2 0,256 24,0 0,267 75,7 0,514 48,1 0,288
110 55,5 0,534 52,35 0,457 44,1 0,47 34,2 0,51 104,7 0,914 68,4 0,528
125 83,7 0,985 78,4 0,895 64,9 0,878 48,0 0,91 156,8 1,79 103,1 1,05
140 113,3 1,62 106,2 1,48 88,1 1,47 66,5 1,54 212,4 2,96 140,3 1,78
160 170,9 3,26 157,7 2,93 127,9 2,72 94,0 2,71 315,4 5,86 210,2 3,53
180 2435 6,01 233 5,44 179,5 4,86 128,5 4,78 466 10,88 306,9 6,68
|
BTAN / SBAN 2)
bez bebna / bez tarczy beben do BTAN tarcza do SBAN
rozmiar moment moment moment
masa bezwtad. beben masa bezwtad. tarcza masa bezwtad.
J hamulcowy J hamulcowa J
kgl kgl [kl
[kgm?] DgxB [kgm?] AxGg [kgm?]
e 220 e 160 x 60 212 0,01 200x 12,5 2,67 0,014
38 1,84 0,0016
12 284 0,0033 200 x 75 3,45 0,03 250x 12,5 4,27 0,035
48 3,95 0,0052 250 x 95 6.87 0,08 315x 16 8,606 0,112
55 6,02 0,0103
400 x 16 13,53 0,290
65 8,81 0,021 315x 118 14,95 0,28
75 14,31 0,045 500 x 16 21,02 0,708
400 x 150 31,20 0,89
9 254 0122 630 x 20 41,55 2,228
100 35,3 0,213 500 x 190 60,00 2,70
110 49.9 0387 710 x 20 54,12 3,606
630 x 236 112,00 8,01
125 74,8 0,75 800 x 25 85,41 7,260
140 100,7 1,232
710x 265 161,00 14.9 900 x 25 109,61 11,646
160 150,9 2,44
180 218.4 454 800 x 300 202,00 21,2 1000 x 25 136,66 17,66

Masy i momenty bezwtadnosci podane sg dla maksymalnej $rednicy gotowego otworu piasty bez rowka.
1) Masy i momenty bezwtadnosci bez watu posredniego
2) Dobér sprzegta ROTEX BTAN / SBAN - patrz str.15






